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GhAƍr ldckdlrkhrs`
Kúmjshor nbg lúrrj`kdmcdq
Dtqnchl` eďqrsúqjdq h Rudqhfd
Q`oonqs eqüm üqrrsúll`m
Õqdsr lhkiďoqhr shkk Mnqsnm
Mx` ldckdll`q h GhA
Rlüss % Fnss
Múrs`m 0/-/// adrďj`qd oü lúrr`m sqnsr küfjnmitmjstq
Gtrlúrr` h jnlahm`shnm ldc lúrsdqrj`o
R`ls`k ldc dm uhmm`qd
Aqnjj k`mrdq`q dm mx jq`esetkk qhumhmfrqnans
Lhcg`fd k`mrdq`q Ydmdrhr,sdjmnknfhm h Rudqhfd
Hmuhfmhmf `u mx` eqúrbg` knj`kdq h L`klď
Rkúsrüfmhmfrrjxcc shkk O`qsmdqr g`mcj`o
Ghrsnqhdm nl GhA
Mx kdc`lns h GhA
U`c gúmcdq gúq cü>
Güks`fmhmf eďq onnk h Jnkkdaúbj
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Entreprenörer

55:ans Borr & Bygg AB
Anw 0057+ 030 13 GTCCHMFD
Sdk9 /7,353 88 77 E`w9 /7,353 88 77

A-Borrning i Falköping AB
Anw 50+ 410 /1 E@KJçOHMF
Sdk9 /404,071 3/ E`w9 /404,085 75
b`kkd?`,anqqmhmf-rd
vvv-`,anqqmhmf-rd

AB Betongborrning & Sågning
G`f`múrf`s`m 23+ 145 26 ÕRSNQO
Sdk9 /31,4/6 07 E`w9 /31,408 07
adsnmfanqqmhmf?gdkrhmfanqf-anrsqd`l-rd

ALE-Betongborrning AB
Ghkcdc`krf`s`m 03/+ 306 /4 FçSDANQF
Sdk9 /41/,55 10 4/ E`w9 /20,11 65 //
`kdadsnmfanqqmhmf?sdkh`-bnl
vvv-`kdadsnmfanqqmhmf-rd

Allteknik i Kramfors AB
Dknera`bjdm 6+ 761 52 KTMCD
Sdk9 /501,023 3/ E`w9 /501,044 14
`kksdjmhj?sdkh`-bnl
vvv-`kksdjmhj-mt

Arnessons Betongborrning AB
F`qu`qdf`s`m 6+ 554 21 JHK
Sdk9 /443,3// // E`w9 /443,3// 36
rs`ee?`qmdrrnmr,adsnmfanqq-rd
vvv-`qmdrrnmr,adsnmfanqq-rd

Avancerad Borrteknik i Karlstad AB
M`ssuhmcrf`s`m 6+ 541 10 J@QKRS@C
Sdk9 /43,74 3/ 6/ E`w9 /43,74 3/ 60
k`qr?anqqsdjmhj-bnl
vvv-anqqsdjmhj-bnl

Avancerad Borrteknik i Stockholm AB
Anw 5/64+ 018 /6 GÓFDQRSDM
Sdk9 /7,08 18 62 E`w9 /7,445 263 14
inm`r?anqqsdjmhj-bnl
vvv-anqqsdjmhj-bnl

B&W Betongborrning AB
Itmfr uúf 0/+ 281 32 J@KL@Q
Sdk9 /37/,77/ 6/ E`w9 /37/,2/3 02

Babbis Diamanthåltagning AB
Anw 0/07+ 624 80 RTQ@G@LL@Q
Sdk9 /11/,202 2/ E`w9 /11/,202 2/

BC-Håltagning AB
Gďqmsnqoruúfdm 0 A+ 635 20 AÕKRS@
Sdk9 /060,483 38 E`w9 /060,483 38

Bejab Borr AB
Anw 1/58+ 760 /1 GÓQMçR@MC
Sdk9 /500,134 86 E`w9 /500,163 34
adi`a?vnqj-tsenqr-rd

Bennys Betongborrning AB
Mxf`s`m 0/+ 480 34 LNS@K@
Sdk9 /02,0/ /0 /2 E`w9 /02,0/ 20 72

Bergmans Betongdemolering AB
K`r`qdssruúfdm 08+ 627 2/ MNQADQF
Sdk9 /112,1/4 5/
m`fmtr?adsnmfcdlnkdqhmf-rd

Betongborrar´n i Mälardalen AB
Jtmfrf`s`m 31+ 625 31 JTMFRçQ
Sdk9 /116,034 04 E`w9 /116,0/3 4/
g`kl?adsnmfanqq`qm-rd
vvv-adsnmfanqq`qm-rd

Betongborrar´n i Sollentuna AB
Rtkjxuúfdm 07+052 32 ROÕMF@
Sdk9 /7,24 65 76 E`w9 /7,24 65 2/
g`rrdo?adsnmfanqq`qm-rd
vvv-adsnmfanqq`qm-rd

Betonghål i Tumba AB
Ómfruúfdm 2+ 036 32 STLA@
Sdk9 /7,42/ 2/4 80

Betonghålspecialisterna AB
Õrlxq`uúfdm 1+ 710 3/ ANKKMÓR
Sdk9 /167,50 05 0/ E`w9 /167,52 5/ 1/
`a-adsnmfg`krodb?sdkh`-bnl

Betonghåltagarna i Huskvarna AB
Sdmgtksruúfdm 41+ 450 31 GTRJU@QM@
Sdk9 /25,02 11 00 E`w9 /25,02 11 23
ags-gu`-`a?sdkh`-bnl
vvv-adsnmfg`ks`f`qm`-mt

Betonghåltagning i Göteborg AB
A`bj` Adqfďf`s` 3+ 311 35 GHRHMFR A@BJ@
Sdk9 /20,41 4/ 64 E`w9 /20,41 4/ 45
l`hk?adsnmfg`ks`fmhmf,faf-rd

Betonghåltagning NBT AB
G`ll`qax J`iuúf 3+ 01/ 2/ RSNBJGNKL
Sdk9 /7,530 2/ 2/ E`w9 /7,530 20 2/
sgnl`r?adsnmfg`ks`fmhmfmas-rd

Betonghåltagningar Nordborr AB
Udqjrs`crf`s`m 1+ 745 22 RTMCRU@KK
Sdk9 /5/,55 80 1/ E`w9 /5/,55 80 /4
adqshk-l`fmtrrnm?mnqqk`mcrjq`m`q-rd

Betongteknik Götesson & Söner, AB
Snqdran 027+ 271 85 MXAQN
Sdk9 /370,1// 52 E`w9 /370,1// 45
adsnmfsdjmhj?sdkh`-bnl

Borr & Sågspecialisten i Hölö AB
Hcqnssruúfdm 6+ 042 60 GçKç
Sdk9 /7,44/ 086 3/ E`w9 /7,44/ 086 3/
anqqsdjmhj?`ss`btr-rd
vvv-`ss`btr-rd

Borr och Maskinteknik i Östersund AB
Anw 614+ 720 17 çRSDQRTMC
Sdk9 /52,01 25 1/ E`w9 /52,01 25 11
anqqsdjmhj?l`hk-no-rd

Borrsvängen Jan Fransson AB
Õrkdcdm 4+ 635 41 AÕKRS@
Sdk9 /060,442 0/ E`w9 /060,466 0/
i`mmd?anqqru`mfdm-rd

Borrtjänst i Målardalen AB
Eükg`frkdcdm 46+ 642 12 TOOR@K@
Sdk9 /07,0/ 4/ 2/ E`w9 /07,0/ /4 5/
lhbjd-anqqsi`mrs?sdkh`-bnl
vvv-anqqsi`mrs-bnl

Boströms Borrtjänst AB, C D
R`ksuhj 072/+ 76/ 0/ ÓK@MCRAQN
Sdk9 /500,13/ 47 E`w9 /500,155 45
hmen?anqqsi`mrs-rd
vvv-anqqsi`mrs-rd

BTG Demol AB
Rsng`frf`s`m 5+ 5/1 18 MNQQJçOHMF
Sdk9 /00,0/ 07 70 E`w9 /00,07 07 /3
inbjd?asf,cdlnk-rd

Bygghjälp i Borås AB
Udf`f`s`m 0+ 4/5 24 ANQÕR
Sdk9 /22,0/ 44 8/ E`w9 /22,0/ 44 81
axffgi`ko`a?sdkh`-bnl

Caland Betonghåltagning AB
Riďf`s`m 5+ 545 61 RJ@SSJÓQ
Sdk9 /73,75 /5 7/ E`w9 /43,75 /4 6/
hmen?b`k`mc-rd
vvv-b`k`mc-rd

Casun AB Bygg och Industriservice
Gnuf`s`m 3+ 743 51 RTMCRU@KK
Sdk9 /5/,04 46 // E`w9 /5/,04 5/ 73
b`rtm?b`rtm-rd
vvv-b`rtm-rd

CBS Bygg o. Anläggningsservice AB
Dwonqsf`s`m 36+ 311 35 GHRHMFR A@BJ@
Sdk9 /20,41 7/ 3/ E`w9 /20,41 7/ 83
bar-axff?rvhomds-rd

Derock AB
U`fml`j`qdf`s`m 01+ 304 /6 FçSDANQF
Sdk9 /02,35 76 7/ E`w9 /02,37 84 /8
vvv-cdqnbj`a-bnl
hmen?cdqnbj`a-bnl

Diamantborrarna AB
Anw 7+ 121 10 @QKçU
Sdk9 /3/,42 3/ 2/ E`w9 /3/,42 3/ 22
l`hk?ch`l`msanqq`qm`-rd
vvv-ch`l`msanqq`qm`-rd

Diamanten Håltagning i Östergötland AB
Ehmmďf`s`m 4+ 471 67 KHMJçOHMF
Sdk9 /02,20 /5 /7 E`w9 /02,03 43 45
ch`l`msdm-khmj?rvhomds-rd

Diamantteknik JH AB
Aqücrstoruúfdm 0+ 018 28 GÓFDQRSDM
Sdk9 /7,353 71 14 E`w9 /7,353 78 2/
i`mmd-f?ch`l`mssdjmhj-rd
vvv-ch`l`mssdjmhj-rd

DIGO AB
Anw 402+ 430 17 RJçUCD
Sdk9 /4//,30 77 1/ E`w9 /4//,30 7/ 1/
rshf,`jd-`gkl?chfn-rd
vvv-chfn-rd

DISAB Håltagnings AB
Enqmanqfruúfdm 1/+ 030 22 GTCCHMFD
Sdk9 /7,663 3/ 30 E`w9 /7,663 22 /2
chr`a-g`ks`fmhmf?sdkh`-bnl

Exakt håltagning Peter Johansson AB
Rsdmriď Rsnq` Gtr 0/4+ 20/ 4/ RKçHMFD
Sdk9 /235,32/ 32 E`w9 /235,383 55
dw`js?axffsi`mrs-mt

FT Betonghåltagning AB
Etman Aúqax 0/4+ 644 86 TOOR@K@
Sdk9 /6/8,41 44 16 E`w9 /07,24 /3 88
es-adsnmfg`ks`fmhmf?sdkh`-bnl
vvv-esadsnmfg`ks`fmhmf-bnl

Granitgrabbarna AB
Anw 1/67+ 061 /1 RTMCAXADQF
Sdk9 /7,14 57 7/ E`w9 /7,17 /4 10

Göteborgs Betongborrning AB
Rsdmgtruúfdm 8+ 352 24 FçS@
Sdk9 /41/,54 60 34 E`w9 /41/,54 68 /5
kdmm`qs?fnsdanqfradsnmfanqqmhmf-rd

Göteborgs Hålmetod AB
Enfdkl`qjru- 1/+ 310 56 UÓRSQ@ EQçKTMC@
Sdk9 /20,40 /3 74 E`w9 /20,40 /3 74
o`sqhj?g`kldsnc-rd
vvv-g`kldsnc-rd

Hole At Once
Uhs` Gtrds+ 63/ 01 JMTSAX
Sdk9 /063,3/4 0/ E`w9 /063,3/4 0/
gnkd-`s-nmbd?sdkh`-bnl

Hovets Håltagning
Dkdjsq`uúfdm 4+ 015 2/ GÓFDQRSDM
Sdk9 /7,353 8/ 03 E`w9 /7,353 8/ 07
hmen?gnudsr-rd
vvv-gnuds-rd

Hålgruppen i Helsingborg AB
Anw 02/01+ 14/ 02 GDKRHMFANQF
Sdk9 /31,05 11 68 E`w9 /31,05 07 70
hmenql`shnm?g`kfqtoodm-rd
vvv-g`kfqtoodm-rd

Hålmetoder KN AB
Snqmuújs`qfqúmc 0/+ 057 48 AQNLL@
Sdk9 /7,76 70 21 E`w9 /7,76 28 65
g`kldsncdq`a?sdkh`-bnl
vvv-g`kldsncdq-rd

Hålspecialisterna i Malmö AB
Ydmhsgf`s`m 55+ 101 03 L@KLç
Sdk9 /3/,2/ 0/ /6

Håltagaren i Laholm
Anw 3/04+ 201 /3 U@KKADQF@
Sdk9 /6/2,37 24 87 E`w9 /32/,124 48

Håltagargruppen GUJA AB
Hcqnssruúfdm 20 @+ 6/1 21 çQDAQN
Sdk9 /08,14 07 // E`w9 /08,15 /1 04
hmen?fti`-mt
vvv-fti`-mt

Håltagarna Borrteknik Sverige AB
Dja`bjruúfdm 1+ 057 58 AQNLL@
Sdk9 /7,7/ 60 18 E`w9 /7,6/3 78 0/
qhbg`qc?clg`ks`f`qm`-rd
vvv-anqqsdjmhj-rd

Håltagarna Borrteknik Sverige AB
Õjdqhuúfdm 3+ 041 31 RçCDQSÓKID
Sdk9 /7,44/ 5/5 // E`w9 /7,44/ 525 //
hmen?anqqsdjmhj-rd
vvv-anqqsdjmhj-rd

Häger Diamanthåltagning AB
Qn`riď+ 401 81 RUDMKITMF@
Sdk9 /214,51 1/ 57 E`w9 /214,51 1/ 77

Hägerstens Håltagning AB
Dqhjrktmcrf`s`m 2+ 015 21 GÓFDQRSDM
Sdk9 /7,633 /7 0/ E`w9 /7,633 /7 00
vvv-gg`ks`fmhmf-rd
gg`a?sdkh`-bnl

J.L. Betonghåltagning AB
Anw 0026+ 060 11 RNKM@
Sdk9 /7,16 66 61 E`w9 /7,71 /2 51
adsnmfg`ks`fmhmf-ik?sdkh`-bnl

JFC Håltagning Syd AB
L`ksfqúmc 3+ 153 28 JKHOO@M
Sdk9 /324,038 4/ E`w9 /324,33 75 60
ieb-g`ks`fmhmf?sdkh`-bnl

King Concrete AB
Anw 2141+ 44/ /2 IçMJçOHMF
Sdk9 /25,60 12 2/ E`w9 /25,60 12 54
i`mmd?jhmfbnmbqdsd-rd
vvv-jhmfbnmbqdsd-rd

Knivsta Betonghåltagning AB
Õkfqxsduúfdm 038+ 016 20 RJÓQGNKLDM
Sdk9 /7,86 08 06 E`w9 /7,353 70 60

LeMi Diamantborr AB
Q`uhmf`s`m 01+ 153 28 JKHOO@M
Sdk9 /324,040 /0 E`w9 /324,040 /0
hmen?kdlhch`l`msanqq-bnl

Ljungholms Betonghåltagning AB
Riďaiďqmruúfdm 55@+ 006 56 RSNBJGNKL
Sdk9 /7,534 /0 28 E`w9 /7,534 /0 28
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LSB Såg & Borrteknik AB
Õaxenqruúfdm 52+ 25/ 3/ QNSSMD
Sdk9 /36/,366 5/ E`w9 /36/,366 5/
vdr?kra-mt
vvv-kra-mt

Luleå Hålmetodik AB
Hmctrsqhuúfdm 1/+ 861 43 KTKDÕ
Sdk9 /81/,11 86 3/ E`w9 /81/,11 86 30

M. Lundqvist Entreprenadhåltagning AB
Ldj`mhjdquúfdm 0A+ 035 22 STKKHMFD
Sdk9 /7,633 /7 0/ E`w9 /7,633 /7 00

Miljörivarna i Stockholm AB
C`kgdlruúfdm 36+ 030 35 GTCCHMFD
Sdk9 /7,666 73 51 E`w9 /7,666 5/ /5
vvv-lhkinqhu`qm`-rd
k`qr-a`bjl`m?lhkinqhu`qm`-rd

MSF Betonghåltagning AB
Jtlk`gďicdm+ 084 81 LÓQRS@
Sdk9 /7,480 32/ 01 E`w9 /7,480 32/ 34

Mälardalens Betongborrning KB
@rouqdsruúfdm 6+ 62/ 6/ UÓRSDQEÓQMDAN
Sdk9 /113,63 // 13 E`w9 /113,63 3/ 53

NCC AB
Anw 344+ 8/0 /8 TLDÕ
Sdk9 /8/,05 7/ // E`w9 /8/,02 54 68

NCC AB Diamant
Atksf`s`m 3+ 2/1 33 G@KLRS@C
Sdk9 /24,07 61 5/ E`w9 /24,10 58 50
k`qr-n-admfsrrnm?mbb-rd

Nilsson Mark o Diamant AB
Fqül`mrsnqo 0/33+ 153 80 JKHOO@M
Sdk9 /324,035 4/ E`w9 /324,60 77 44
mlc?sdkh`-bnl

Nordisk Specialhåltagning AB
Ohrsnkf`s`m 6+ 151 51 ÓMFDKGNKL
Sdk9 /320,30 /4 6/
vvv-mnqchrjrg-rd
mrg?djsu-mt

Owe Larssson Borr AB
Anw 148+ 500 15 MXJçOHMF
Sdk9 /044,18 14 7/ E`w9 /044,18 14 77
nvd-k`qrrnm-anqq?sdkh`-bnl

PB:s Håltagning AB
Gďuchmfdf`s`m 6+ 612 40 UÓRSDQÕR
Sdk9 /10,72 // 67 E`w9 /10,72 // 67
odsdq-a`bj-0?sdkh`-bnl

Peder Borrare och Söner AB
G`rrkhmfdf`s`m 20+ 310 5/ UÓRSQ@ EQçKTMC@
Sdk9 /20,36 /3 6/ E`w9 /20,220 /7 /4
l`qbtr?odcdqanqq`qd-rd

Peter Borrelit AB
Sqüjúqqrkússuúfdm 31@+ 316 40 AHKKC@K
Sdk9 /6/6,20 /8 02 E`w9 /20,80 23 35

Pelle Palmqvist Såg och Borr i Gävle AB
@sk`rf`s`m 0/+ 7/1 75 FÓUKD
Sdk9 /15,01 16 88 E`w9 /15,40 51 80
odkkd-o`klpuhrs?oor`fnanqq-rd
vvv-oor`fnanqq-rd

Pierre Entreprenad AB
Anw 00/72+ 7// 00 FÓUKD
Sdk9 /15,07 54 7/ E`w9 /15,03 /4 7/
eqdcqhj-ohdqqd?ohdqqd-rd
vvv-ohdqqd-rd

PL Borr AB
Ru`qsaúbjdmr ax+ 025 48 G@MHMFD
Sdk9 /7,666 60 68

Rijo Håltagning AB
Shmfadqf`+ 163 83 RJTQTO
Sdk9 /30/,143 5/ E`w9 /30/,145 /4
hmen?qhin-rd
vvv-qhin-rd

Rivab i Göteborg AB
çrsdqfúqcd Hmctrsqhuúf 22+ 306 18 FçSDANQF
Sdk9 /20,40 24 3/ E`w9 /20,40 51 17
an-gnqmpthrs?qhu`a-mt
vvv-qhu`a-mt

Rivpartner i Stockholm AB
Rďcdqax Füqcruúf 00,08 'Nwďf`(+ 036 5/ TSSQ@M
Sdk9 /7,18 60 1/ E`w9 /7,17 15 /4
qhuo`qsmdq?sdkh`-bnl

Sanering & Bygg
Gnurk`f`qdf`s`m 07+ 180 43 JQHRSH@MRS@C
Sdk9 /33,0/ 12 3/ E`w9 /33,01 87 //
btqs?r`mdqhmfaxff,adqfktmc-bnl
vvv-r`mdqhmfaxff,adqfktmc-bnl

SHC Håltagning AB
Anw 158+ 5/0 /3 MNQQJçOHMF
Sdk9 /00,01 28 2/ E`w9 /00,0/ 20 67
snl`r-eqdcqhjrrnm?rgb,gnkdl`jhmf-rd
vvv-rgb,gnkdl`jhmf-rd

Skanska Sverige AB
Hmctrsqhuúfdm 5,7+ 026 26 UÓRSDQG@MHMFD
Sdk9 /7,4// 627 // E`w9 /7,642 36 8/

SM Betong Borrarna i Uppsala AB
Mxl`mrf`s`m 5+ 642 12 TOOR@K@
Sdk9 /07,14 // 34 E`w9 /07,14 // 34

Smålands Betonghåltagning AB
Uúcdqtlruúfdm 0+ 461 25 NRJ@QRG@LM
Sdk9 /380,070 // E`w9 /00,01 /8 14

Sollefteå Såg och Borrteknik AB
Uúrsfq`muüf 121+ 770 80 RNKKDESDÕ
Sdk9 /6/2,13 24 3/
sqnssd-ras?sdkh`-bnl

Specialhåltagning i Göteborg AB
Hmfdk` F`sgdmghdklr f- 6+ 310 2/ U- EQçKTMC@
Sdk9 /20,36 01 82 E`w9 /20,36 01 /1
hmen?rodbh`kg`ks`fmhmf-mt
vvv-rodbh`kg`ks`fmhmf-mt

Specialhåltagning i Trestad AB
J`qc`muúfdm 04+ 350 27 SQNKKGÓSS@M
Sdk9 /41/,31 /7 7/ E`w9 /41/,268 /4
g`rrd?rodbh`kg`ks`fmhmf-rd
vvv-rodbh`kg`ks`fmhmf-rd

Storstadens Betonghåltagning AB
Sdqqúmfuúfdm 06+ 018 37 GÓFDQRSDM
Sd9 /7,77 /6 36 E`w9 /7,77 /6 36
rsnqrs`cdmr-asf?sdkd1-rd
vvv-ch`l`msnqsdm-rd

Såg & Betongborrning i Borås AB
Anw 11/45+ 4/3 00 ANQÕR
Sdk9 /22,02 45 // E`w9 /22,02 45 //

Såg & Betongborrning i Huskvarna AB
Eqhckúmcdqr uúf 01+ 450 28 GTRJU@QM@
Sdk9 /25,02 41 82 E`w9 /25,02 18 23

Såg & Betongborrning AB
Õuúfdm 2B+ 324 33 LçKMKXBJD
Sdk9 /20,41 /0 0/ E`w9 /20,77 44 5/

TB:s Hålteknik AB
Anw 8108+ 0/1 62 RSNBJGNKL
Sdk9 /7,547 11 14 E`w9 /7,547 11 14

Team Håltagarna TB AB
Rj`q`f`s`m 64+ 420 3/ KHCJçOHMF
Sdk9 /40/,43 65 55 E`w9 /40/,43 65 56
sgnl`r?g`ks`f`qm`-bnl
vvv-g`ks`f`qm`-bnl

TH Hålsystem AB
Gúfdqrsdmr @kkā 0/+ 018 26 GÓFDQRSDM
Sdk9 /7,07 56 30 E`w9 /7,05 56 30
snllx-g`kc?sdkh`-bnl

TOTAL Diamanten i Sverige AB
Rümfkdjrf`s`m 3 B+ 104 68 L@KLç
Sdk9 /3/,83 8/ /4 E`w9 /3/,83 8/ 01
sns`kch`l`msdm`a?sdkh`-bnl
vvv-sns`kch`l`msdm-cj

TP Betonghåltagning AB
Anw 080+ 635 13 AÕKRS@
Sdk9 /6/6,5/ 30 0/ E`w9 /060,434 4/
soadsnmf?gnsl`hk-bnl

Umeå Hålteknik AB
Mnqq` Naank`uúfdm 005+ 8/3 11 TLDÕ
Sdk9 /8/,66 82 // E`w9 /8/,6/ 04 33
tld`-g`ksdjmhj?sdkh`-bnl
vvv-tld`g`ksdjmhj-bnl

Uppsala Betonghål AB
C`ml`qjrf`s`m 32+ 642 12 TOOR@K@
Sdk9 /07,06 08 5/ E`w9 /07,0/ 22 5/
ftmm`q?adsnmfg`k-rd
vvv-adsnmfg`k-rd

Void AB
Anw 4/42+ 670 /4 ANQKÓMFD
Sdk9 /132,040 5/ E`w9 /132,765 77
`mcdqr-`?unhc`a-rd
vvv-unhc`a-rd

Västerås Diamantborrning AB
Rnkaqtcruúfdm 11+ 611 35 UÓRSDQÕR
Sdk9 /10,138 68 E`w9 /10,164 0/
ch`l`msanqqmhmf?roq`x-rd

Vätterstadens Betongborrning AB
Anw 8/76+ 44/ /8 IçMJçOHMF
Sdk9 /25,03 64 0/ E`w9 /25,03 64 00

Wermlands Håltagningsservice AB
Aqtjrf`s`m 3+ 553 3/ RKNSSRAQNM
Sdk9 /444,2// //
hmen?vdqlk`mcrg`ks`fmhmfrrdquhbd-bnl

Leverantörer

Brokk AB
Anw 62/+ 820 16 RJDKKDESDÕ
Sdk9 /80/,600 7/2 E`w9 /80/,600 700

EDT Eurodima AB
Fq`e 05+ 452 82 FQÓMM@
Sdk9 /25,413 37 E`w9 /25,414 68

Hilti Svenska AB
Anw 012+ 121 11 @QKçU
Sdk9 /3/,42 82 // E`w9 /3/,32 40 85

HRA Industriprodukter AB
Sq`mrenql`snquúfdm 6+ 322 27 O@QSHKKD
Sdk9 /20,33 4/ 6/ E`w9 /20,33 15 6/

Husqvarna Constructions Products
Anw 1/87+ 44/ /1 IçMJçOHMF
Sdk9 /25,46/ 5/ // E`w9 /25,46/ 5/ 0/

Jack Midhage AB
Anw 0/6/+ 158 10 AÕRS@C
Sdk9 /320,60/ // E`w9 /320,643 6/

Jerneviken Maskin AB
S`fdmduúfdm 0+ 311 48 GHRHMFR A@BJ@
Sdk9 /20,41 /0 05 E`w9 /20,41 8/ 4/

Levanto Diamond Tools AB 
A`bj` Adqfďf`s`m 8+ 311 35 GHRHMFR A@BJ@
Sdk9 /20,41 16 // E`w9 /20,41 16 7/

Maskinfirma Bo Lamm AB
J`qkadqfruúfdm 57+ 002 24 RSNBJGNKL
Sdk9 /7,2/ 00 1/ E`w9 /7,2/ 00 24

Norddiamant AB
Xssqd Qhmfuúfdm 10+ 804 20 QNADQSRENQR
Sdk9 /823,0/6 7/ E`w9 /823,444 62

Prevex AB
A`bj` Adqfrďf`s` 2+ 311 35 GHRHMFR A@BJ@
Sdk9 /20,631 74 // E`w9 /20,41 18 5/

Pullman-Ermator AB
Hmctrsqhuúfdm 0/+ 666 80 RLDCIDA@BJDM
Sdk9 /13/,55 /8 5/ E`w9 /13/,55 2/ 5/

SpeDat Konsult AB
F`knoouúfdm 7+ 066 48 IÓQEÓKK@
Sdk9 /7,47/ 22/ 3/ E`w9 /7,457 1/5 07

Swedish Diamondtool Consulting AB
Khkk` Lnm 200+ 602 80 MNQ@
Sdk9 /7,534 14 /4 E`w9 /7,570 /3 /1

Tractive AB
Fits`qdf`s`m 43+ 670 6/ ANQKÓMFD
Sdk9 /132,11 00 44 E`w9 /132,11 00 7/

Tyrolit Svenska AB
Dwonqsf`s`m 27C+ 311 35 GHRHMFR A@BJ@
Sdk9 /20,47 22 8/ E`w9 /20,47 22 60

Älvsjö Betonghåltagning AB
Qtmstm`uúfdm 17+ 014 3/ ÓKURIç
Sdk9 /7,638 01 44 E`w9 /7,638 01 44

Öhlunds Borr & Såg AB
Riďancuúfdm 4+ 841 4/ J@KHW,MXANQF
Sdk9 /812,100 02 E`w9 /812,100 02
qhbj`qc-ngktmc?gnld-rd
vvv-anqqnbgr`f-rd

Österlen Håltagning AB
U`kkax 0/43+ 165 45 G@LLDMGçF
Sdk9 /6/4,14 5/ 76 E`w9 /303,210 72
bgqhrsdq-ry`jnr?rhlqhr-mt
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Sidor att besöka på nätet

Mässkalender

World of Concrete 2010, Las Vegas (USA)
1,4 edaqt`qh 1/0/

Nordbygg 2010, Stockholm
12,15 l`qr 1/0/

Bauma 2010, München (Tyskland)
08,14 `oqhk 1/0/

Demcon 2010, Infracity Stockholm
8,0/ rdosdladq 1/0/

Byggmaskiner/DemExpo 2011, Göteborg
7-00 l`qr 1/00

IACDS
Hmsdqm`shnmdkk` güks`f`qnqf`mhr`shnmdm
vvv-h`bcr-nqf

EDA
Dtqnodhrj` cdlnkdqhmfrnqf`mhr`shnmdm
vvv-dc`,cdlnkhshnm-bnl

CSDA
@ldqhj`mrj` güks`f`qnqf`mhr`shnmdm
vvv-bcr`-nqf

UK Drilling & Sawing Association
Rsnqaqhs`mmhdmr güks`f`qnqf`mhr`shnm
vvv-cqhkk`mcr`v-nqf-tj

Fachverband Bohren und Sägen
Sxrj` güks`f`qnqf`mhr`shnmdm
vvv-e`bgudqa`mc,angqdm,r`dfdm-cd

HiB
Rudmrj` güks`f`qnqf`mhr`shnmdm
vvv-g`ks`fmhmfrdmsqdoqdmnqdqm`-rd

Diamantentreprenørernes Brancheforening
C`mrj` güks`f`qnqf`mhr`shnmdm
vvv-ch`l`msanqhmf,rj`dqhmf-cj

Sveriges Byggindustrier
Nqf`mhr`shnm eďq Rudqhfdr axff % `mkúff`qd
vvv-axff-nqf

SSDL
Rudqhfdr Rkho % Ch`l`msudqjsxfrkdudq`msďqdqr Eďqdmhmf
vvv-rrck-rd

Bauma
Uúqkcdmr rsďqrs` axfflúrr`
vvv-a`tl`-cd

World of Concrete
@ldqhj`m`qm`r ru`q oü A`tl`
vvv-vnqkcnebnmbqdsd-bnl

Batimat
Eq`mjqhjdr rsďqrs` axfflúrr`
vvv-a`shl`s-bnl

Annonsering
@ss `mmnmrdq` h GhA,Hmen úq lxbjds uúqcdetkks nbg
eq`leďq`kks !ahkkhfs!- Jnms`js` qdrodjshud qdc`jshnm eďq
oqhrtoofhesdq-

GhA,Hmen tsjnlldq 3 fümfdq odq üq u`q`u 0 tsfhumhmf úq
dm ldckdlrl`sqhjdk- Shcmhmfdm füq ts shkk `kk` ldckdl,
l`qd h eďqdmhmfdm+ ďuqhf` güks`f`qd h Rudqhfd+ `kk` axff,
lúrs`qeďqdmhmf`q h Rudqhfd r`ls `mcq` hmsqdrrdmsdq-

Jnms`js` uüq j`mrkh eďq ldq hmenql`shnm9
K`qr R`mcrsqďl
Sdk9 /7,587 47 62
E`w /7,587 48 /0
k`qr-r`mcrsqnl?axff-nqf

Eurodima fºrstªr-
ker i Sverige

Annonsera

Företagsinformation, produktnyheter, nyanställda..
Rúmc fúqm` chss eďqds`fr oqdrrqdkrd shkk nrr eďq otakhbd,
qhmf- Uh rdq fúqm` `ss sdwsdm rjhbj`r rnl nenql`sdq`c
sdwsƽk nbg gďftookďrs iof,ƽk- Nl mh rúmcdq dm eúqchf
OCE,ƽk rdq uh gdkrs `ss l`m ahenf`q ahkc rdo`q`s eďq `ss
lďikhfdq` otakhbdqhmf-

Oqdrrqdkd`rd j`m adqďq` dm eďqds`frmxgds+ mx`mrsúkkmhmf+
oqnctjsmxgds+ itahkdtl `u müfns rk`f+ `qadsrok`srqdonq,
s`fd l-l- Aússqd `ss rjhbj` h uúf eďq lxbjds úm eďq khsd 

Rúmc chm hmenql`shnm shkk9
O`sqhj Riďfqdm
o`sqhj-rinfqdm?vhoohdr-rd

Pressrelease o.dyl

Styrelse

Ordförande
B`qk,Ing`m Admcdenqr+ @,Anqqmhmf
Sdk9 /404,071 3/ E`w /404,085 75
b`kkd?`,anqqmhmf-rd

Ledamot
L`qhn K`qrrnm+ @qmdrrnmr Adsnmfanqqmhmf @A
Sdk9 /443,3// // E`w /443,3// 36
rs`ee?`qmdrrnmr,adsnmfanqq-rd

Ledamot
KHmc` C`gkhm+ Adsnmfgüks`fmhmf h Fďsdanqf @A
Sdk9 /20,41 4/ 64 E`w9 /20,41 4/ 45
l`hk?adsnmfg`ks`fmhmf,faf-rd

Ledamot
Inm`r Mnqr+ Uússdqrs`cdmr Adsnmfanqqmhmf
Sdk9 /25,03 64 0/ E`w9 /25,03 64 00

Ledamot
@mcdqr @mcdqrrnm+ Unhc @A
Sdk9 /132,040 5/ E`w9 /132,765 77

Ledamot
Odsdq Aúbjrsqďl+ OA9r Güks`fmhmf @A
Sdk9 /10,72 // 67 E`w9 /10,72 // 67

Adjungerad sekreterare
K`qr R`mcrsqďl+ Rudqhfdr Axffhmctrsqhdq
Sdk9 /7,587 47 62 E`w /7,587 48 /0
k`qr-r`mcrsqnl?axff-nqf

EDT EURODIMA lägger största vär-
de på att ha nöjda kunder. Därför har 
företaget undersökt åtskilliga fakto-
rer och kommer med anledning av 
detta att lägga tyngdpunkten på två 
av dessa, service och utveckling.
En av faktorerna i fokus ªr att fºrstªrka 
kundstºdet i Sverige och detta gºr fºretaget 
genom att anstªlla ytterligare en medarbe-
tare. Den 1 april 2009 kommer Stefan Wi-
d®n att bºrja som sªljare i region mitt/norr. 
Han kommer att ºverta Carl Offenbachers 
kunder inom region mitt/norr. Med en 
personlig kontakt i regionen skapar det en 
snabbare och bªttre service till kunderna. 
Carl Offenbacher kommer i fortsªttningen 
att koncentrera sig p¬ kunderna i region 
syd/vªst.

Stort urval av maskiner
Stefan Wid®n har genomg¬tt utbildning i 
diamantteknik, betongborrning och wires¬g- ning samt praktisk trªning hos fºretaget nere 

i Salzburg. Han fºrst¬r ªven fºrdelarna med 
Braxx-hºgfrekvensteknologi. Den genom-
tªnkta systemuppbygganden ger kunden 
ett stort urval av hºgteknologiska maskiner 
fºr sitt behov. Borr och skªrresultaten 
ºvertygade honom, sªrskilt de innovativa 
verktygslºsningarna. Stefan Wid®n glªdjer 
sig ¬t att gemensamt kunna fºrbªttra resul-
taten genom bªsta tekniska lºsningarna fºr 
de svenska h¬ltagningsfºretagen.

Arbetat intensivt det sista året
Ett vªsentligt bidrag till att fºrbªttra resul-
taten ªr de nya innovationerna betrªffande 
deras diamantverktyg. Utvecklingsavdel-
ningen har arbetat intensivt det sista ¬ret 
med att utveckla sina verktyg. Resultatet av 
utvecklingen visar sig hos deras diamant-
segment samt den banbrytande tekniska 
anvªndningen.
O@SQHJ RIçFQDM

Rsde`m Vhcām+ mx rúki`qd gnr Dtqnchl`-
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Föreningens årsstämma för 2009 
hölls denna gång på Hasseluddens 
Yasauragi i Saltsjö-Boo. I samband 
med årsstämman passade fören-
ingen på att informera om lednings-
systemet Povel.
Ett drygt 40-tal personer hade hºrsammat 
kallelsen och infann sig vid lunchtid fºr att 
ta del av en japansk m¬ltid best¬ende av bl.a. 
kycklingspett och nudlar. Efter lunch var det 
dags att sitta ner i konferensrummet och 
mºtesdeltagarna þck tid till en kort presen-
tation av varandra d¬ det fanns en del nya 
ansikten. Fr¬n leverantºrerna var det stºrre 
uppslutning ªn tidigare och fºretagen som 
fanns representerade var Lekana Maskin, Le-
vanto, Hilti, Husqvarna, Midhage, Swedish 
Diamondtool Consulting samt Tyrolit.

En del nya ansikten
Erik H¬kansson, tidigare Hagby och nu-
mera SDC, þck infºr mºtesdeltagarna lite 
mer tid fºr att ing¬ende berªtta om det nya 
fºretaget som uppkom i samband med att 
Hagby kºptes upp av Husqvarna. En av de 
nya ansiktena vi þck se var Johnny Ols-
son p¬ Berghems Betongh¬ltagning som 
berªttade varfºr han valde att bli  medlem 
i fºreningen. N¬gra av skªlen var att man 
f¬r nya uppslag och utbyte i samband med 
fºreningstrªffar.

Information om Povel
I och med att ¬rsstªmman hºlls p¬ ett 
japanskt spa þck mºtesdeltagarna en kort 
information om de japanska sederna. Efter 
denna intressanta information tog fºren-
ingens ordfºrande Calle Bendefors en kort 
introduktion om ledningssystemet Povel. 
Den 15-16 april 2009 kommer den fºrsta 
Povel-kursen att h¬llas i Jºnkºping och 5-6 
fºretag kommer att þnnas p¬ plats. Om man 
skall jªmfºra Povel med BF9K kan man sªga 
att BF9K ªr mer produktanpassat, Povel ªr 
utvecklat av Sveriges Byggindustrier och ªr 
det ledningssystem som fºreningen valt. 
Povel kan  leda till certiþcering om man 
fºljer upp med ÿera steg. Steg 2 leder till 
diplomering och steg 3 kan tillsammans 
med tredjepart leda till certiþcering. Povel 
skall ses som en grund som kan byggas p¬! 
Kostnaden fºr en femdagarskurs ligger p¬ 
ca. 45.000 kronor och en ¬rlig uppdatering 
kostar 6.000 kronor per ¬r.

Härlig kille den här Göran
Efter denna information klev konsult Gºran 
Adl®n in i konferensrummet fºr att tala om 
trender samt mod och passion om fram-
tidens konkurrensmedel. Om framtidens 
demografiska landskap och alla glºmda 
m¬lgrupper, om det personliga varumªrket 

och hur man gºr nªr man formulerar bud-
skap som g¬r hem. Samt inte minst om det 
framtida ledarskapet och hur  man blir den 
attraktivaste arbetsgivaren och skapar det 
starkaste arbetsgivarmªrket. Gºran varvade 
bilder, þlmer och citat som visades p¬ en stor 
skªrm vilket  tillsammans med ett intressant 
ªmne trollband ¬hºrarna. Det fºrsta vi þck 
ta del av var óFramtiden ªr inte vad den bru-
kade varaó. Vi þck massor av information 
s¬som statistik och uppslag varfºr jag tror 
att samtliga ¬hºrare tog detta med sig hem 
fºr egna funderingar. Samtliga kunde nog 
h¬lla med om att det ªr i l¬gkonjunkturen 
som alla fºrªndringar kommer. Man skall se 
mºjligheterna!

Extrem service
Som fºretagare gªller det att sticka ut fr¬n 
mªngden och framtidens koncept ªr enligt 
Gºran att erbjuda óextrem serviceó. Detta 
krªver att man har rªtt anstªlld personal 
med rªtt instªllning. Framtidens kunder 
ªr óinformationsproffsó som googlar p¬ 
internet och som har full koll p¬ prisbild, 
utfºrande och annat som berºr deras inkºp. 
Dªrfºr gªller det att ha koll p¬ m¬lgruppen 
och ligga ett steg fºre. Bli ett personligt va-
rumªrke och v¬ga sticka ut! Fºr att beh¬lla 
sin personal och ta del av deras rutin m¬ste 
man bli en attraktiv arbetsplats. Vad ªr d¬ 
arbetsgivarmªrket som vi nªmnda tidigare 
i texten? Arbetsgivarmªrket best¬r av fyra 
pusselbitar och dessa ªr: varumªrkets styrka, 
arbetstagarnas nºjdhet, arbetstagarnas ªkta 
lojalitet och arbetsplatsens karisma. Ledor-
det som var genomg¬ende och ta till sig var 
fºrenkla. Fºredraget som Gºran presente-
rade var mycket intressant och positivt.

Årsstämman
Efter detta fºredrag var det dags fºr ¬rsstªm-
man som ºppnades  av sittande ordfºrande. 
Rickard Danielsson och Hasse Pettersson 

þck ªran att vªljas som justeringsmªn och 
tillika rºstrªknare. Dagordningen godkªndes 
och att mºtet utlysts korrekt var alla ºverens 
om. Fºrra ¬rsstªmmans protokoll har skick-
ats ut sedan tidigare och n¬gra anmªrkningar 
har inte inkommit varfºr man raskt kunde g¬ 
vidare till nªsta punkt p¬ dagordningen som 
var verksamhetsberªttelsen. Verksamhets-
berªttelsen fanns bifogad tillsammans med 
dagordningen och efter en kort diskussion 
kunde punkten lªggas till historien. Dªrefter 
var det dags fºr resultat- och balansrªkning. 
Det p¬pekades fr¬n olika h¬ll att man framº-
ver gªrna ser en bªttre presentation s¬ att 
det g¬r att gºra en jªmfºrelse med budget. 
Framfºrallt ans¬g mºtesdeltagarna att en 
bªttre presentation av ºvriga kostnader skul-
le tas fram till nªsta ¬rsstªmma. Med detta 
gavs styrelsen ansvarsfrihet och vi kunde se 
fram¬t! Intrªdes- och serviceavgift fºr detta 
¬r bestªmdes att vara ofºrªndrade.

Ny ledamot i styrelsen
Joakim Lenander och Leif  Sjºgren hade 
aviserat att de ej stªllde upp p¬ omval vilket 
ºppnade upp fºr nya ledamºter i styrelsen. 
Valberedningen fºreslog Linda Dahlin 
fr¬n Gºteborgs Betongh¬ltagning samt att 
styrelsen skulle dra ner med en ledamot. 
Mºtesdeltagarna slºt upp bakom detta och 
dªrmed gick denna punkt p¬ dagordningen 
p¬ rekordtid. Avslutningsvis var tid vikt ¬t 
motioner och ºvriga ªrenden, men d¬ n¬gra 
s¬dana ej inkommit nªrmade sig stªmmans 
avslutning. Fºrst bestªmdes det att kom-
mande hºstmºte skulle h¬llas under vecka 
40. Nªsta ¬rsstªmma kommer mest troligt 
att h¬llas p¬ Arlanda (Skycity) fºr att dªref-
ter ÿyga ner till M¿nchen fºr att ta del av 
byggmªssan Bauma.
O@SQHJ RIçFQDM

Rapport fr¬n ¬rsstªmman

Dss 3/,s`k odqrnmdq g`cd gďqr`ll`s j`kkdkrdm shkk üqrrsúll`m-
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2009 års arbetsmiljöpris har tillde-
lats slipmaterialtillverkaren Saint-
Gobain Abrasives för den ljuddäm-
pade diamantkapklingan ”Norton 
Silencio”. Priset utdelades i sam-
band med mässan Byggmaskiner 
på Svenska Mässan i Göteborg. 
Priset har delats ut sedan 1987 med syfte 
att stªrka arbetsmiljºfºrh¬llanden och 
samtidigt ºka effektiviteten ute p¬ bygg-
arbetsplatserna. Sªrskild hªnsyn tas till 
kriterier som produktionsvªnlighet, ergo-
nomiska egenskaper och arbetsmiljºpoten-
tial. Bakom Arbetsmiljºpriset st¬r Sveriges 
Byggindustrier, Svenska Byggbranschens 
Utvecklingsfond, Byggnads Gºteborg, 
Swedish Rental Association, Hyrex-kedjan, 
Leveranstidningen Entreprenad, Tider-
mans Hyrmaskiner och Svenska Mªssan 
Gºteborg.

Mycket låg ljudnivå
Nortons nya ljuddªmpade diamantkap-
klinga Silencio ger mycket l¬g ljudniv¬ och 
som dªrmed ªr lªmpad fºr anvªndning i 
ljud- och bullerkªnsliga omr¬den eller d¬ 
man vill uppn¬ fºrbªttrad arbetsmiljº p¬ 
t.ex. byggarbetsplatser. Vid kapning med 
diamantklingor uppst¬r ett hºgt och vi-
nande ljud som ofta uppfattas som mycket 
stºrande av omgivningen. Nortons Silen-
cio-klingor har en helt ny konstruktion 
som dªmpar ljudniv¬n i frekvensomf¬nget 
2-6 kHz med 15 dB. Silencio-klingornas 
stamblad har en sandwichkonstruktion 
med ett specialutvecklat hºgabsorberande 
material som effektivt dªmpar svªng-
ningarna i stambladet och sªnker dªrmed 
ljudniv¬n. Klingan ªr ªven fºrsedd med pa-
tentsºkta urtag mellan segmenten som har 
en speciell utformning vilket gºr att inga 
luftstrºmmar bildas och dªrmed elimineras 
det hºga och vinande ljudet vid kapning 

¡rets miljºpris till Norton

och s¬gning. 

Avsedd för både våt och torrt
Silencio-klingorna ªr avsedda fºr v¬t- eller 
torrkapning av betong, armerad betong, 
granit och diverse byggnadsmaterial. 
Klingorna har lasersvetsade segment som 
ªr 17 mm hºga p¬ klingor med 230 mm 
diameter och 15 mm hºga p¬ 300 - 500 
mm klingor vilket ger stor livslªngd p¬ 
klingan. Segmenten ªr trapetsformade vil-
ket ger mycket snabb kapning/s¬gning och 
ger dessutom lªgre vibrationsniv¬ vilket 
ocks¬ fºrbªttrar arbetsmiljºn fºr anvªn-
daren ytterligare. De speciella segmenten 
ªr utvecklade fºr att ha ett mycket brett 
anvªndningsomr¬de fºr ÿ era olika typer 
av material vilket minskar behovet av ÿ era 
olika klingor. Silencio-klingorna ªr avsedda 
fºr anvªndning i vinkelslipmaskiner, hand-
h¬llna bensinmaskiner, golv- och vªgs¬gar 
samt bords- och blockstenss¬gar.

Nya leverantºrer 
i fºreningen
Fºreningen hªlsar fyra nya leverantºrer 
vªlkomna som medlem i fºreningen. Dessa 
ªr Lekana Maskin i Kil, Tractive som bl.a. 
salufºr vªggs¬gen Pentruder, det nybildade 
fºretaget Swedish Diamondtool Consulting 
samt Brokk som ªr kªnda fºr sina rivnings-
robotar. Det ªr mycket glªdjande att vi utº-
kar antalet leverantºrer och faktum ªr att 
ÿ er leverantºrer knackar p¬ dºrren och vill 
in. Om man vill ansºka fºr att bli medlem 
i HiB gºr man det lªttast genom att besºka 
fºreningens hemsida, www.hibinfo.se fºr 
att sedan klicka p¬ "Om HiB" fºljt av "Om 
medlemskap". Fyll i ansºkningsformulªret 
direkt p¬ nªtet. Leverantºrer betalar en ¬r-
lig serviceavgift p¬ 3.000 kronor och ªger 
dªrefter rªtten att annonsera i HiB-Info till 
rabatterat pris.
O@SQHJ RIçFQDM
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sm¬tt & gott

Miljºrivarna tar ºver Borr & 
S¬gspecialisten i Hºlº AB 
Miljºrivarna har per den 1 september 
2008 fºrvªrvat sin tidigare samarbets-
partner Borr & S¬gspecialisten i Hºlº AB. 
Verksamheten kommer att bedrivas i Mil-
jºrivarna och den tidigare ªgaren Anders 
Fredriksson ªr anstªlld som arbetsledare i 
bolaget och kommer i huvudsak att ansvara 
fºr betongh¬ltagning. All personal och ma-
skinell utrustning fr¬n Borr & S¬gspecialis-
ten ºverg¬r till Miljºrivarna. Det nya sam-
manslagna bolaget blir betydligt starkare och 
mer konkurrenskraftigt p¬ marknaden
O@SQHJ RIçFQDMLevanto nyanstªller

Levanto har anstªllt Thomas Johansson fºr 
placering p¬ servicecentret i Gºteborg.
O@SQHJ RIçFQDM

Vªrldsnyhet fr¬n Jerneviken 
Nu kan man lossa ett borr med hjªlp av en 
insexnyckel vilket gºr att det enligt uppgift 
skall vara s¬ enkelt att ett barn kan gºra det. 
Lºsningen heter 
"Lºsa-Loss" och 
fungerar p¬ alla 
pixieborr oavsett 
dimension. Hjªlp-
medlet skapades 
fºrst fºr att under-
lªtta att lossa stºrre 
borr s¬som t.ex. 
Ï800 mm. Inuti 
elementet þnns en 
ring som kan rºra 
sig i hºjdled. Nªr 
man drar till insex-
skruven l¬ses ringen fast i elementet och nªr 
man lossar insexskruven slªpper ringen och 
borrkronan ªr lºs och kan sedan lossas fºr 
hand utan verktyg.
O@SQHJ RIçFQDM

Ny specialklinga
fr¬n Norton
Clipper har lanserat en ny specialklinga fºr 
kapning i glas och glaserat keramik/kakel. 
Klingan ger mycket fina snitt utan risk 
fºr ÿisning. Den nya klingan som har be-
teckningen Pro Glass har en 10 mm hºg 
segmentbana med en speciell kvalitet och 
kornstorlek p¬ diamanterna samt ett spe-
cialutvecklat bindemedel. Stambladet har 
en tjocklek p¬ 1,6 mm vilket ger en hºg 
stabilitet p¬ klingan. Klingan ªr avsedd fºr 
v¬tkapning och þnns i dimensionerna 180, 
200, 230 och 250 mm.
O@SQHJ RIçFQDM

Premiªr fºr ny mªssa
Nªsta hºst dvs. den 9-10 september 2010 
kommer det att arrangeras en ny mªssa p¬ 
Infracity i Stockholm. Det kommer att vara 
en renodlad mªssa inom demolering, dia-
mantverktyg, betongh¬ltagning, ¬tervinning, 
sanering, golvslipning, stofthantering m.m. 
Mªssan har f¬tt namnet Demcon och den 
som st¬r bakom ªr Jan Hermansson (PD-
World). De som varit med i branschen i mer 
ªn 10 ¬r minns sªkert de tidigare mªssorna 
som Janne arrangerade och d¬ under namnet 
Demotech. Demotech kºptes upp av annan 
mªssarrangºr, men det blev aldrig n¬got lyft 
utan snarare tvªrtom dvs. en ÿopp. Nu ser 
vi fram emot en mªssa i stil med Demotech 
och enligt uppgift kommer ªven fºreningen 
att h¬lla sitt hºstmºte i samband med denna 
mªssa. S¬ fram med kalendern och boka i 
den 9-10 september 2010!
O@SQHJ RIçFQDM

Prishºjning
D¬ v¬r svenska krona fºrsvagats under se-
naste halv¬ret innebªr detta att majoriteten 
av branschens leverantºrer varit nºdsakade 
att hºja sina priser med cirka 5%. Medelkur-
sen fºr Euro var januari 2008 9,43 kr och 
fºr januari 2009 10,74 kr.
O@SQHJ RIçFQDM

Duramant, nytt segment 
fr¬n Eurodima
Duramant utgºr en ny generation av dia-
mantsegment. Det ªr en speciell kemisk be-
handling av diamanter i fºrbindelse med nya 
blandningar som mºjliggºr att diamanten 
h¬lls fast lªngre i segmentet och kan d¬ skªra 
lªngre. Tester visar att det nya segmentet 
har visat p¬ 30% hºgre avverkningshastig-
het samtidigt som livslªngden ºkas med 
25%. Segmenten þnns tillgªngliga fºr b¬de 
borrkronor och s¬gblad samt kan b¬de lºdas 
och svetsas p¬.
O@SQHJ RIçFQDM

Ny teknik vid diamant-
verktygsframstªllning
Eurodima ªr fºrst i vªrlden med att anvªnda 
sig av tekniken som kallas óSpace Weldingó. 
En kondensator med hºg kapacitans urlad-
das genom en spole som omger segmenten 
som skall svetsas. Den hºga strºmmen ge-
nererar ett kortvarigt, men mycket kraftigt 
magnetfªlt, som skapar en repellerande kraft 
som pressar segmentet mot godset i borr-
stommen fºr att trycka oxider och renheter 
framfºr sig. Detta medfºr en mycket liten 
uppvªrmning vilket dªrmed inte riskerar att 
fºrªndra egenskapen i segmentet.

Urladdningsstrºmmen kan uppg¬ till ÿera 
miljoner ampere. Spolen gºrs unik fºr varje 
segment som skall svetsas. Strºmkªllans 
storlek beror p¬ den energi som krªvs fºr 
sammansvetsningen och antalet svetsar per 
tidsenhet. Metoden ªr en kall process, kon-
taktlºs och extremt snabb. Bortsett fr¬n att 
segmentet beh¬ller sina positiva egenskaper 
och att inga strukturfºrªndringar uppkom-
mer f¬r verktyget en hºg h¬llfasthet samt att 
en exakt placering uppn¬s. 
O@SQHJ RIçFQDM

Medlemsmatrikel
H¬ll utkik i brevl¬dan! Fºreningens med-
lemsmatrikel ªr p¬ vªg och bºr þnnas hos 
dig vilken dag som helst.
O@SQHJ RIçFQDM
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Trots en rådande lågkonjunk-
tur och ekonomiska svårigheter 
lockade Göteborgsmässan nästan 
10.000 besökare till Scandbygg, 
Byggmaskiner och DemExpo. Det 
exakta besökarantalet är 9.891 och 
enligt utställarna var mässan över 
all förväntan.
Vi var p¬ plats fºrsta utstªllardagen och det 
var under tisdagen. Besºkarantalet var som 
brukligt n¬got svalt fºrsta dagen fºr att n¬ 
sin topp under fredagen. N¬gra stºrre nyhe-
ter þck vi inte se om vi bortser fr¬n den nya 
bilningsroboten fr¬n Husqvarna.

EDT Eurodima
Eurodima gjorde ócomebackó p¬ mªssan 
och visade upp en ny typ av segment. Seg-
menten tillverkas nu inom huset och efter 
en teknik de valt att kalla óDuramantó. 
Segmenthºjden ªr 9 mm exklusive ett par 
mm fºr trycksvetsning mot godset. Fºr att 
segmentet skall bita bªttre vid leverans be-
st¬r toppen av mindre spetsar. N¬got som 
ocks¬ ªr nytt ªr att borrmaskinerna numera 
tillverkas i Tyskland och ej som tidigare i 
Asien. Carl Offenbacher visade upp en del 
mindre tillbehºr som underlªttar en h¬ltaga-
res vardag och det var bl.a. en magnetstopp 
fºr pelarborrmaskiner vilket innebªr att man 
numera slipper markera borrstommen fºr 
att se nªr man ªr igenom. Fºr att underlªtta 
t.ex. byte av borrmaskin p¬ matarhuset kan 
man montera p¬ ett snabbfªste som radikalt 
skyndar p¬ ett byte.

att dom f¬r en rªfÿad yta vid s¬gning. Tester 
som fºretaget gjort p¬visar att skªrfºrm¬gan 
ªr upp till 20% bªttre ªn en traditionell sand-
wichklinga. S¬gklingan g¬r att f¬ i storlekarna 
400-800 mm. Thomas Johansson anstªlldes 
som sªljare fºr Gºteborgsomr¬det med start 
den 1 september 2008.

Jerneviken
I fºrra numret av HiB-Info publicerade vi en 
artikel om vªrldsnyheten rings¬gsmodulen 
Kogia. Nu st¬r det klart att utvecklingen g¬r 
vidare och det innebªr i detta fall att godset 
i modulen bytas mot kevlar vilket minskar 
vikten med ca. 2-3 kg. Nytt var ocks¬ att 
hºgfrekvensomvandlaren frªschats upp och 

det riktigt rejªlt. Boxen kan nu hantera b¬de 
1-fas och 3-fas samt att man kan vªlja mel-
lan luftkylning eller vattenkylningen. Fºr att 
minska n¬got p¬ vikten har ytterhºljet bytts 
ut mot kevlar. En ny kªrnborrmaskin inom 
serien hºgfrekvensteknik presenterades ªven 
och det en maskin med 12 kwH. Antalet 
vªxlar ªr 4 och samtliga ªr steglºsa vilket 
gºr att man kan uppn¬ ett varvtal mellan 
50-500 varv per minut. Som inte detta var 
nog med nyheter þck besºkarna ªven se ett 
slªts¬gningskydd till elkapen!

Swix
Swix gjorde debut p¬ mªssan och som nyhet 
presenterades S6000 som ªr avsedd framfº-

Nªstan 10.000 besºkare p¬ 
mªssan trots l¬gkonjunktur

Levanto
Finska Levanto visade upp ett nytt s¬g-
klingsegment, Venom, som premiªrvisades 
p¬ Finnbuild i september. Segmenten i 
den nya Venom-klingan framstªlls med 
multilayer-teknik som avsevªrt fºrbªttrar 
klingans skªrfºrm¬ga. Tekniken har an-
vªnts lªnge inom stenindustrin och gºr 
dªrmed ªven sitt int¬g inom byggindustrin. 
I en multilayer-klinga varieras de mjuka och 
h¬rda materialen i segmenten vilket medfºr 



HiB-INFO     11

rallt fºr golvslipning. Torrsugen som har tv¬ 
motorer p¬ vardera 3 kwH med kapacitet p¬ 
614 mİ per timme har ett l¬gbyggt chassi 
fºr att underlªtta transport. Uppsamling av 
stoft och damm kan gºras i p¬se, longopack 
eller spann. Man skiftar enkelt efter behov! 
Maskinen har ett unikt þltersystem med 
þlterrensning som suger baklªnges genom 
þltren och ger nªstan 100% rena þlter efter 
rensning.

Jack Midhage
Fºretaget var vªl representerat i sin monter 
dªr man bl.a. kunde ta del av det nya seg-
mentet, Zenesis, som tagits fram tillsam-
mans med koreanska EHWA Diamond.

manºverboxen till ett eluttag och nu ªr det 
dags att bºrja borra. Stªll in ºnskad hastighet 
genom att lyssna p¬ borrmotorn. Nu driver 
Joker och h¬ller matningskraften konstant 
oavsett om motst¬ndet skiftar. Enkelt och 
lªtt med andra ord! Bortsett fr¬n en bªttre 
arbetsmiljº fºr h¬ltagaren vinner man ªven 
ekonomi. Borrkronorna h¬ller lªngre nªr 
matningstrycket ªr konstant samtidigt som 
borrmotorn bl.a. skonas fr¬n strºmstºtar. 
Att h¬ltagaren dessutom blir effektivare nªr 
tiden frigºrs fºr att t.ex. fºrbereda fºr nªsta 
borrh¬l ªr ren bonus.

Harry Eklund/Tractive
Tractive visade upp sin nya wires¬g med 
hºgfrekvensteknik.

Husqvarna
Inte helt ovªntat var det Husqvarna som 
stod fºr den stºrsta montern inom Dem-
Expo-omr¬det. Fr¬n USA kom Soff-cut 
som ªr en s¬g fºr s¬gning av dillationsfogar 
vid nygjutna betonggolv. P¬ plats þck vi se 
Soff-Cut 4000 och Soff-Cut 4200. Med Soff-
Cut 4000 kan man bºrja s¬ga redan efter 
1,5 timme och med anpassade s¬gklingor f¬r 
man en bra livslªngd trots att fªrsk betong ªr 
mycket abrasiv. En mycket bra produktnyhet 
var en elektrisk vattentank. Med WT10 ªr 
det nu mºjligt att vara oberoende av lokal 
vattentillg¬ng. 10 liters vattenvolym ger t.ex. 
20 minuters effektiv v¬tkapning med kapen 
K3000. WT10 levereras med ett Lithium-Ion 
batteri och Gardena spolmunstycke. Ett ful-
laddat batteri ger en kontinuerlig arbetstid p¬ 
ca. 2 timmar. Fºr att spara batteri ªr WT10 
instªlld p¬ att arbeta i 15 minuters intervaller 
och ett nytt tryck p¬ startknappen ger nya 15 
minuter. Pumphastigheten kan fºrdubblas 
genom att h¬lla ner knappen i tv¬ sekun-
der. Dubbel pumphastighet kan t.ex. vara 
passande om man skall skºlja av maskinen 
efter utfºrt arbete. Vikt utan vatten ªr 3,6 kg. 

Bilningsroboten DXR310 presenterades fºr 
besºkarna och utvecklingsansvarig informe-
rade om att projektet tagit tv¬ ¬r fr¬n start 
till m¬l. Bakgrunden till att fºretaget startade 
detta projekt var att kunderna eftersºkte 
produkten. D¬ fºretaget anser sig kunna er-
bjuda kunderna b¬de hºgvªrdig service och 
support ville man ta fram en bilningsrobot 
som var modern. Allt fr¬n arbetsbelysning 
med LED-lampor till en fjªrrkontroll som 
sªger till brukaren nªr oljeþlter skall bytas. 
Materialvalet ªr vªl genomtªnkt och t.ex. 
tanken best¬r av rostfri pl¬t och hydraul-
slangar innanfºr maskinskalet har snabb-
fªste s.k. plug-in. En mycket praktisk detalj 
ªr att hydraulkopplingarna till verktygen ªr 
tryckavlastande vilket gºr att det underlªttar 
verktygsbytet radikalt. Roboten kommer in 
genom en vanlig standardºrr och med sin 
enorma kapacitet kan den utfºra stora jobb 
trots sitt lilla yttre.
O@SQHJ RIçFQDM

Spedat/Joker
¡ke Sperens fanns p¬ plats med Joker 
och matningsmotorn fanns att þnna hos 
b¬de Jack Midhage och Jerneviken. Jokern 
þnns nu i tv¬ varianter en fºr stºrre borr 
(Strong) och en fºr borrning med mindre 
dimensioner dªr varvtalet ªr hºgre (Quick). 
Dock anvªnds samma manºverbox och det 
ªr endast borrmataren som skiljer. Fºr de 
ÿesta inom branschen borde Joker vara kªnt, 
men personligen tycker jag ªnd¬ att det vore 
p¬ sin plats att fºrklara lite djupare om hur 
det fungerar och varfºr alla borde anvªnda 
en Joker. Man bºrjar fºrst¬ss med att haka 
p¬ Joker p¬ borriggen fºr att dªrefter ansluta 
elkontakterna till manºverboxen. Anslut 
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Tyrolit har för vana att under vart-
annat år att anordna en egen hus-
mässa för sina kunder och i år hölls 
mässan den 22 januari. Denna gång 
föll det sig så illa att byggmässan 
i Göteborg sammanföll samtidigt 
vilket förståss var olyckligt.
Husmªssan har tidigare h¬llits inom det egna 
fabriksomr¬det i Schwarz, men denna g¬ng 
hade fºretaget valt att anordna husmªs-
san i ett gammalt saltlager i orten Hall in 
Tirol som ligger strax utanfºr Innsbruck. 
Det gamla saltlagret var uppfrªschat och 
fungerade numera som en modern mªss-
hall. Kunder fr¬n hela Europa var inbjudna 
till husmªssan vilket innebar att drygt 500 
besºkare fanns p¬ plats fºr att ta del att det 
stora utbud p¬ maskiner och verktyg som 
presenterades.

Guidad tur
Besºkarna delades in i mindre grupper fºr 
en guidad tur runt i mªsshallen. Som be-
sºkare þck man en mycket klar och tydlig 
information om fºretagets maskinpark och 
d¬ framfºrallt deras produktnyheter samt 
nya inventioner. Den svenska gruppen 
fick inledningsvis information hur stort 
matningstryck en vªggs¬g och borrmaskin 
har. Det visade sig att en mªnniska med nºd 
och nªppe kan matcha matningstrycket un-
der n¬gra f¬ sekunder, men man skall ha i 
¬tanke att maskinen matar med ett konstant 
tryck under den tid som anvªndaren ºnskar. 
Efter denna fºrevisning om matningstryck 
fortsatte gruppen till nªsta station dªr man 
fºrevisade en hydraulsprªckare. Genom 
att borra ett eller ÿera Ï100 mm borrh¬l 
kan man p¬ ett enkelt sªtt sprªcka kraftigt 
armerad betong.

Fruktansvärd hög kraft
Andra stationer som ªven visades var en fº-
revisning om de stºrre kraftfulla borrmaski-
nerna. Dessa borrmaskiner besitter en fruk-
tansvªrd hºg kraft vilket innebªr att de ªr 
bestyckade med en ny typ av borrgªnga och 
maskinhus. Att vªggs¬ga i t.ex. ett rºr har vi 

Husmªssa i kombination 
med tufft mªsterskap

kunnat lªsa i tidigare nummer av HiB-Info 
och nu þck vi mºjligheten att se och kªnna 
p¬ utrustningen. En kortare fºrelªsning och 
visning av informativa bilder om uppdrag 
som gjorts bl.a. inom kªrnkraftsindustrin 
p¬visar uppþnnelserikedomen inom fºreta-
get. Avslutningsvis þck gruppen ta del av en 
mycket intressant powerpoint-presentation 
om uppdrag som gjorts p¬ andra platser i 
vªrlden. Uppdragen var allt fr¬n h¬ltagning i 
vattenfºrdªmningar i Australien till kapning 
av bropelare i Indien.

Tuff bilbana
Efter den guidade turen p¬ de olika statio-
nerna þck man gott om tid att g¬ runt och 
se utstªllningen dªr allt fr¬n maskiner till 
verktyg stod uppstªllda. I samma utstªll-
ningshall fanns det ªven mºjlighet att l¬ta 
barnet inom sig komma fram d¬ det fanns 
en mycket tuff  bilbana. Bilbanan hade 
plats fºr fyra bilar som kunde kºras sam-
tidigt och med tidtagning samt varvrªknare 
kom tªvlingsmªnniskan fram i besºkarna. 
Till slut stod det en vinnare p¬ pallen och 
det var fºrst¬ss en svensk, Chris fr¬n Ubbes 
H¬ltagning! Eftermiddagen avslutades med 
god buff® och en tur p¬ ett bredvidliggande 
myntverk.

Mästerskapet
Efter att vardera deltagande land h¬llit sina 
interna þnaler stod det d¬ klart vilka som var 
de 16 þnalisterna fr¬n de 10 olika lªnderna 
som deltaga i den stora þnalen i Innsbruck. 
TV-stjªrnan Charlotte Engelhardt hade 
anlitats som vªrdinna och tªvlingen ar-
rangerades i en av mªsshallarna. Tªvlingen 
startade kl.20.00, men innan dessa samlades 

ett drygt 600-tal supporters fºr att ta del av 
buff® och dryck samt den hªrliga stªmning 
som musikgruppen Groovebreakers bjºd 
p¬. En del supporters hade klªtt ut sig sam-
tidigt som massor av ÿaggor viftade i luften 
tillsammans med kepsar i alla lªnders fªrger. 
Mest hºgljudda var nog norrmªnnen, men 
ÿest till antalet var nog schweizarna.

Nordiskt i topp
Sverige representerades av Conny Svanborg 
som rankades som femte bªsta þnalisten. 
Danska Kim Guldbªck rankades bªst av 

alla och det visade sig ªven till slut att han 
ªven skulle vinna tªvlingen. Som tidigare 
tªvlingstillfªlle gªllde det att vara snabbast 
i tre olika moment och dessa var vªggs¬g-
ning, vªggborrning samt handkapning med 
torrkap. I det fºrsta tªvlingsmomentet dvs. 
vªggs¬gningen avgjordes startordningen 
av en omrºstning som gjorts p¬ internet. 
V¬r svenske deltagare rºstades fram till att 
starta i nªstsista paret, men dessvªrre hade 
Conny lite otur med manºverenheten och 
þck nog 15-20 sekunders extra tid pga. det 
lilla missºdet. Trots detta þck han ªnd¬ en 
ganska bra tid och i ºvriga tªvlingsmoment 

Oüjnrs`c gtrlúrr` ldc jnlahmdq`c fthc`c stq rnl hlonmdq`cd oü adrďj`qm`-
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Hur fºrberedde du dig sjªlv infºr 
Europamªsterskapet? I`f finqcd dfdmskhfdm
hmsd müfns rodbhdkks eďq `ss eďqadqdc` lhf
i`f riúku- I`f `qads`q shkk u`qc`fr ldc cdrr`
l`rjhmdq h lhss `qadsd- Tmcdq súukhmfdm
r`sr`cd i`f a`q` oü `ss fďq` lhss aúrs`- I`f
u`q f`mrj` adjuúl nbg `urk`oom`c tmcdq
súukhmfdm-

Kunde du se dig sjªlv som en vinnare av 
tªvlingen? Varfºr eller varfºr inte? I`f g`q
`kkshc u`qhs dm súukhmfrlúmmhrj`- I`f anw`cdr
h lhm tmfcnl nbg h cdmm` ronqs kúqcd i`f
lhf `kkshc `ss r`sr` oü `ss akh dm uhmm`qd- @ss
rdfq` g`q `kkshc u`qhs qnkhf`qd nbg rü u`q cds
nbjrü h Hmmraqtbj- I`f súmjdq `kkshc `ss `mcq`
ok`srdm `kkshc úq cdm eďqrs` eďqknq`qdm-

Vilka kunskaper gjorde dig till en vinnare 
av mªsterskapet? I`f jtmcd jnook` `u
tmcdq súukhmfdm úudm nl i`f küf cükhfs
ok`bdq`c desdq eďqrs` súukhmfrlnldmsds- @kk`
súuk`mcd u`q oqnedrrhnmdkk` xqjdrlúm+ rü cds
u`q j`mrjd lhm` mdqudq dkkdq jnmsqnkkdm
`u cdl rnl finqcd lhf shkk lúrs`qd-

Hur bidrog ditt dagliga arbete till denna 
seger? Var du van med att arbeta med 
dessa maskiner i ditt vardagliga arbete som 
h¬ltagare? I`f g`q `qads`s ldc rüfmhmf nbg
anqq`mhmf tmcdq cd rdm`rsd shn üqdm+ rü
i`f `ms`q `ss lhss c`fkhf` `qadsd fhuhs lhf
dqe`qdmgds rnl g`q giúkos f`mrj` lxbjds- I`f
u`q f`mrj` adj`ms ldc dm cdk `u l`rjhmdqm`-
 
Stºdde din chef  ditt deltagande? Om, 
i s¬dana fall hur? Lhm bgde g`q rsďss`s
lhf shkk 0//$- G`m g`q u`qhs lxbjds
dmf`fdq`c h cdmm` súukhmf nbg j`mrjd
úudm ldq dmf`fdq`c úm i`f- G`m jnl
nbjrü shkk Hmmraqtbj ldc rhm eqt eďq `ss

gjorde han bra ifr¬n sig fºr att till slut placera 
sig p¬ nionde plats av sexton deltagare. Trots 
allt var det en fºr nordisk del bra tªvling d¬ 
vi þck se en dansk ºverst p¬ pallen och en 
norrman som þck dela tredje platsen med 
en annan deltagare.

Mästerskap även i år
Den fºrsta internationella h¬ltagningstªv-
lingen ªr dªrmed lagd till historien och 
faktum ªr att planeringen fºr kommande 
tªvling redan ªr i g¬ng. Uttagningstªvlingar 
och landsþnaler kommer att arrangeras i 
Sverige s¬som fºrra ¬ret och en þnal kom-
mer att g¬ under stapeln i bºrjan av nªsta ¬r. 
Fºrsta uttagningstªvlingen i Sverige kommer 
att arrangeras i samband med Maskinexpo i 
Barkaby i slutet av maj.
O@SQHJ RIçFQDM

Samtal med en vinnare...

rsďss` lhf nbg cds adsxccd lxbjds eďq lhf-
 
Hur klarade du av pressen? I`f sqnq `ss lhm
shchf`qd anwmhmfj`qqhúq giúkosd lhf `ss
adg`mck` oqdrrdm nbg `ss júlo` shkk rktsds-
I`f ďmrj`cd `ss fďq` lhss aúrs` eďq `ss fďq`
dss rü aq` qdrtks`s rnl lďikhfs- Óudm nl i`f
küf oü snkesd ok`sr desdq eďqrs` fqdmdm- ƐHs `hmƍs
nudq ƍshk sgd e`s k`cx rhmfrƐ rsúlldq aq` uhc
cdss` shkkeúkkd 

Hur var det att borra och s¬ga infºr 600 
personer? Cds u`q dm nsqnkhf tookdudkrd- @ss
gďq` `kks enkj gtqq` nbg rsďss` lhf u`q rsnqs-
Lhm uúm nbg i`f g`q dss ltrhja`mc nbg uh
rodk`q uüq ltrhj hmeďq otakhj- @ss toosqúcc`
fdq lhf rnl dm `cqdm`khmjhbj- Cds u`q dm
khjm`mcd júmrk` tmcdq cdm gúq súukhmfdm-

Har segern ªndrat ditt jobb? Har du eller 
ditt fºretag gynnats av segern? P¬ vilket sªtt 
i s¬dana fall? Hmsd dfdmskhfdm- I`f eďqrďjdq

enqse`q`mcd `ss fďq` lhss inaa rü fnss i`f
j`m- Jtmcdqm` g`q u`qhs lxbjds onrhshu`
nbg rsďss`s lhf hmeďq súukhmfdm- Cd qhmfdq shkk
lhf bgde eďq `ss eü dtqnoālúrs`qdm ts shkk cdl
eďq `ss fďq` inaads nbg cds úq f`mrj` qnkhfs-
Eďqds`fds g`q eüss aq` otakhbhsds h r`la`mc
ldc súukhmfdm uh` knj`k,su nbg shcmhmf`q+
Uüqs eďqds`f g`q `kkshc g`es dss lxbjds aq`
`mrddmcd nbg cdss` qdrtks`s g`q giúkos `ss fďq`
cds rs`qj`qd- Lhm bgde úq f`mrj` fk`c eďq cds-

Vad sªger din familj och vªnner nu nªr du 
ªr Europamªstare? Lhm eqt Khr` u`q ldc
lhf h Hmmraqtbj rü gnm rüf gdk` súukhmfdm-
Gnm u`q lxbjds rsďci`mcd rnl gnm `kkshc
úq- Lhm` a`qm u`q f`mrj` rsnks` ďudq cdq`r
o`oo` desdq `ss cd gďqs `ss i`f utmmhs- I`f g`q
udqjkhfdm eüss aq` eddca`bj eqüm lhm e`lhki
nbg uúmmdq nbg cnl rnl sxbjdq cds úq qúss
eqúbjs `ss i`f u`mm súukhmfdm-
SDWS9 LHBG@DK NSS NBG IDRRHB@ ODQRRNM
ENSN9 O@SQHJ RIçFQDM

Bnmmx Ru`manqf h etkk e`qs ldc dss `u súukhmfrlnldmsdm h lúrsdqrj`ods-

Jhl Ftkca`dbj+ rsnks uhmm`qd `u eďqrs` Dtqno`lúrsdqrj`ods-
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Brokk lanserar en ny 
kraftfull rivningsrobot
Brokk som är världens ledande 
tillverkare av fjärrstyrda 
rivningsmaskiner satsar aggressivt 
på produktutveckling och 
introducerar i mitten av oktober 
en ny kraftfull maskin, Brokk 
400. Maskinen blir därmed den 
största i Brokks produktlinje. 
Den nya robotens kraftfullhet i 
kombination med förmåga att bära 
tunga redskap ger en mycket hög 
avverkningskapacitet.
Brokk har sedan ett och ett halvt ¬r tillbaka 
arbetat h¬rt med att ta fram en stºrre 
maskinmodell ªn Brokk 330 fºr att ÿytta 
fram positionerna ytterligare p¬ den globala 
rivningsmarknaden. Kravspeciþkationen 
innehºll m¬nga ºnskem¬l; mer kraft, 
fºrm¬ga att bªra tyngre redskap, snabbare 
positionering och lªngre rªckvidd. 
- Vi ªr mycket nºjda med resultatet. 
Kraft, smidighet och genomtªnkta 
konstruktionslºsningar har resulterat i 
en helt ny maskinmodell som kommer 
att gºra vªsen av sig p¬ marknaden, 
sªger Per Waldemarson, verkstªllande 
direktºr hos Brokk. I praktiken innebªr 
den nya, stora rivningsroboten att ªgaren 
kan ta p¬ sig stºrre demoleringsarbeten 
i anvªndningsomr¬den dªr det þnns 
begrªnsningar p¬ hur tung maskin man 
kan anvªnda. Brokk 400 vªger endast 4 
800 kg, vilket ªr en l¬g vikt i fºrh¬llande till 
den mycket hºga avverkningskapaciteten. 
Utrustad med den Atlas Copcos 
hydraulhammare SB 552 f¬r Brokk 400 
en slagkraft p¬ hela 1 048 Joule. Den kan 
med fºrdel ªven utrustas med betongsax, 
st¬lsax, frªs, borr och olika typer av skopor. 
Fºr att ge kunderna en mºjlighet att enkelt 
byta mellan olika verktyg ªr maskinen 
utrustad med ett nydesignat snabbfªste.

Genomtänkt in i minsta detalj
- Bakom varje del i maskinens design 
har vi haft en tanke. Ledorden i 
utvecklingsarbetet har varit att skapa en 
optimal maskin vad gªller effektivitet och 
kraftfullhet, kombinerat med mºjlighet 
att lªttsamt kunna utfºra service och 
underh¬ll, berªttar fºretagets tekniska chef  
Gunnar Bystedt. Trots sin kraftfullhet ªr 
Brokk 400 snabb och mycket enkel att 
manºvrera och positionera. Maskinen har 
ªven en hºg markfrig¬ng fºr att enkelt ta 
sig fram ºver rivningsmassor.. Det starka, 
tredelade armsystemet best¬r av en svetsad 

l¬dkonstruktion med vªl skyddade cylindrar 
och slangar. Rªckvidden p¬ maskinen ªr 
nªstan sju meter horisontellt och knappt 
sju och en halv meter vertikalt. Detta gºr 
det bland annat mºjligt fºr maskinen att 
arbeta i stºrre ugnar i processindustrin. Fºr 
dessa miljºer kan Brokk 400 utrustas med 
vªrmet¬liga slangar, extra cylinderskydd, 
ugnslarv, st¬lfºtter, arm 3 heayv duty 
och tryckluftskylning, fºr att klara den 
hºga omgivande temperaturen. Sªkerhet 
ªr en viktig aspekt vad gªller samtliga 
Brokk-maskiner och detta har ªven varit 
en viktig parameter i utvecklingsarbetet 
av Brokk 400. Operatºren kan utfºra 
arbetet fr¬n en trygg och sªker position 
med hjªlp av en bªrbar ergonomiskt 
utformad manºverl¬da. Signalºverfºringen 
ªr digital och sker via radio. P¬ detta sªtt 
blir operatºren fºrskonad fr¬n m¬nga olika 
typer av risker, som till exempel fallande 
rivningsmassor och vibrationsskador.

Jämförelse 400 och 330
Brokk har genomfºrt ett stort antal tester 
av varje detalj fºr att sªkerstªlla en hºg och 
jªmn kvalitet. Bland dessa tester ingick 
en praktisk jªmfºrelse mellan Brokk 400 
utrustad med nya SB 552 och Brokk 330 
som utrustades med hydraulhammare SB 
450. Resultatet efter 15 minuter var mycket 
talande och visade att Brokk 400 ªr 50 % 
starkare ªn Brokk 330. - V¬ra maskiner ªr 

designade fºr att kunna anvªndas i mycket 
tuffa miljºer och v¬r stºrsta maskin med 
hºg kapacitet sªtts oftast in i mycket tunga 
rivningar. Det ªr dªrfºr av stor vikt att 
simulera olika arbetsmoment innan en 
ny modell slªpps p¬ marknaden. V¬ra 
omfattande tester visar att vi har n¬tt v¬rt 
m¬l med r¬ge, sªger Gunnar Bystedt.

Brokk 400 testad av kunder
Innan Brokk 400 lanseras p¬ marknaden har 
den ªven testats i tre m¬nader fºr utl¬tande 
av tv¬ olika rivningsentreprenºrer. - Det 
ªr otroligt vilken kraft och styrka nya 
Brokk 400 har. Vi har blivit mycket 
positivt ºverraskade och vi har ºkat v¬r 
produktivitet markant under den period vi 
þck mºjlighet att testa maskiner. Maskinen 
g¬r helt enkelt inte att jªmfºra med n¬got 
annat som idag þnns p¬ marknadenó, 
menar Conny Walden, ªgare till fºretaget 
Walden Riv Service. Maskinen har ªven 
testats av Rivningsentreprenºren Rivners 
AB, dªr Kent Winborg ªr lika imponerad: 
- Maskinens styrka tillsammans med nya 
hammaren SB 552 ªr otrolig, den ªr helt 
enkelt vªldigt mycket att ¬ka med. I vissa 
projekt kan det vara mycket tr¬ngt, vilket 
gºr att man inte kan anvªnda alla metoder. 
Men Brokk 400 ªr smidig och kommer in i 
tr¬nga passager och har dessutom l¬g vikt i 
fºrh¬llande till dess kapacitet.
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Plugga in230 V eller 400 V

Ger 8 kWGer 8 kWGer 2,2 kWGer 2,2 kW

Ger 3,5 kW

Vi erbjuder samtidigt alla 
v¬ra gamla Squantinakunder 

uppdateringspaket till ett 
mycket fºrm¬nligt pris.

Midhage lanserar Zenesis-teknologin i Sverige
Tekniken för tillverkning av dia-
mantverktyg är en vetenskap som 
utvecklas ständigt. Det finns allt mer 
avancerade metoder för att produce-
ra allt bättre verktyg. Konkurrensen 
mellan olika tillverkare är stenhård 
och tillverkningsmetoderna är ofta 
välbevakade företagshemligheter.  
Ett stort steg i utvecklingen under senare 
tid har varit tekniken att tillverka diamant-
segment med positionerade diamanter. I ett 
segment tillverkat med traditionell teknik 
hamnar diamanterna slumpvis men i ett seg-
ment med positionerade diamanter har kor-
nen placerats ut i exakta mºnster. P¬ s¬ vis 
kan man f¬ ut mer av varje korn och f¬ fram 
verktyg som skªr snabbare och har lªngre 
livslªngd. Det þnns idag ett ÿertal tillverkare 
som kan erbjuda verktyg med positionerade 
diamanter i segmenten.  nnu s¬ lªnge har 
tekniken varit mest lyckad i s¬gklingor men 
man kan fºrvªnta sig att tekniken kommer 
att utvecklas ªven fºr andra typer av verktyg. 
Jack Midhage AB har som sin huvudleve-
rerantºr av torrkapklingor Ehwa Diamond 
i Sydkorea ð en av vªrldens stºrsta produ-
center av diamantverktyg. Ehwa Diamond 
bºrjade redan under 90-talet att forska i 
olika metoder fºr sjªlva positioneringen 

av diamanterna under tillverkningsproces-
sen. I november 2001 hade man kommit 
s¬ l¬ngt att de fºrsta patenten p¬ en mycket 
avancerad positioneringsteknologi kunde 
registreras. Den komplicerade tekniken har 
dock medfºrt att man har f¬tt lªgga ÿera ¬r 
p¬ forskning eftersom gammalt, traditionellt 
tªnkande inom tillverkningsprocesserna, 
blandningar, diamantkvaliteter o.s.v. har 
f¬tt omprºvas. Man kallar den unika tillverk-
ningsteknologin fºr Zenesis och man sªger 
sig idag tack vare den kunna ta fram verktyg 
som ºvertrªffar allt annat.  Tekniken innebªr 
att i segmentet ªr diamanterna s¬ placerade 
att hela tiden under verktygets livslªngd opti-
malt antal diamanter ªr optimalt spridda och 
i optimalt arbetande stadium av diamantens 
verkningstid. Man kan variera diamantkvali-
tet och storlek och ta hªnsyn till exempelvis 
svansen som utgºr stºdet fºr varje diamant 
och att det ska þnnas vªgar ut p¬ segmentet 
fºr det avverkade materialet o.s.v.

Omfattande tester
Tillsammans med Ehwa Diamond har Mid-
hage under en tid gjort omfattande tester 
med v¬tkapklingor fºr att hitta de rªtta 
kvaliteterna fºr svenska h¬ltagare och man 
lanserar nu de fºrsta Zenesis-klingorna p¬ 

marknaden. Joakim Lindfors, som ªr pro-
duktansvarig hos Midhage, berªttar att de 
tester som gjorts och de provklingor som 
levererats ut visar b¬de livslªngd och skªr-
hastighet som ªr klart bªttre ªn alla andra 
klingor p¬ marknaden. òDet kan nog þnnas 
situationer d¬ n¬gon annan klinga kan vara 
i nªrheten i n¬got avseende men generellt 
s¬ ªr Zenesis-teknologin ºverlªgsen.ó Priset 
fºr en Zenesis-klinga ªr n¬got hºgre men 
med hªnsyn till den extrema livslªngden s¬ ªr 
den klart lºnsam, sªger Joakim. òDessutom 
skªr den ju s¬ mycket snabbare. Man hºjer 
produktionskapaciteten, det ªr en frºjd att 
arbeta med den och lºnsamheten p¬ jobben 
blir bªtte.ó 

Kärnborr med samma teknik
Zenesis-teknologin ªr tillªmpbar p¬ alla ty-
per av diamantverktyg och Midhage kom-
mer under v¬ren ªven att lansera kªrnborr 
med samma teknik. Det ªr samma sak dªr, 
sªger Joakim och ser imponerad ut. òSeg-
menten fºr kªrnborr ªr inte bara ett snªpp 
bªttre ð utan ÿera snªpp.ó  Joakim rªknar 
med att p¬ sikt s¬ kommer Zenesis att bli 
den dominerande verktygstypen inom hela 
den professionella byggmarknaden.
LNQF@M LHCG@FD
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Torsdagen och fredagen den 5-6 
mars höll Husqvarna öppet hus på 
sitt servicecenter på Kopparbergs-
gatan i Malmö. Företaget tog sina 
lokaler i besittning redan i juli 2008, 
men det har tagit sin tid att anpassa 
lokalerna och få den i ordning varför 
invigningen låtit vänta på sig.
Lokalerna som fºretaget fºrfogar ºver ªr 
hela 320 mį! Fredrik Jºnsson ªr den sªljare 
som ªr ansvarig fºr fºrsªljningen och H¬kan 
Claus ansvarar fºr service s¬som reparatio-
ner p¬ maskiner. Tanken ªr att man med kort 
varsel skall kunna f¬ utfºrd service och ªven 
reparationer p¬ servicecentret. Reservdelar 
þnns p¬ plats och skall ej behºvas bestªllas 
varfºr det g¬r att f¬ snabb service. Lagret 

Oktff,`mmnmrdq` 
Dm r-j- oktff,`mmnmr rnl cdmm`
jnrs`q 2// jqnmnq-

Rjhbj` dss l`hk ldc chm sdws shkk
o`sqhj-rinfqdm?vhoohdr-rd-

Invigning av nya  
frªscha lokaler i Malmº

Güj`m Bk`tr+ ldj`mhjdq oü rdquhbdbdmsqds-

ªr ocks¬ komplett med allehanda diamant-
verktyg vilket m¬ste kªnnas tryggt fºr h¬l-
tagarentreprenºrer i nªromr¬det. I samband 
med invigningen kunde man besk¬da deras 
nya demoleringsrobot Husqvarna DXR 
310.  Bilningsroboten imponerar med sin 
enorma kapacitet, men kanske frªmst fºr 
att den enligt fªlttester visat sig vara fºrh¬l-
landevis enkelt att utfºra reparationer p¬. 
De som ej haft mºjlighet att besºka mªss-
san i Gºteborg þck hªr en chans att se och 
kªnna p¬ nyheten.

Väl tilltagna lokaler
Lokalerna som fºretaget fºrfogar ºver ªr 
vªl tilltagna och kommer nog att bli en 

succ®.Fram¬t lunchtid tittade en hel del 
glada h¬ltagare in fºr att ta del av buff®n 
som herr Pripp glatt serverade. Herr Pripp 
har nªr denna tidning g¬tt i press tagit ut 
pension och vi passar hªrmed p¬ att ºnska 
honom en skºn tid som "dagledig".
O@SQHJ RIçFQDM
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Slªts¬gningskydd till 
Partners handkap
Gºteborgsfºretaget Jerneviken slªpper ny-
heter p¬ lºpande band och nu ªr det dags fºr 
ªnnu en innovation. Fºr ett par ¬r sedan tog 
fºretaget fram ett slªts¬gningskydd anpassat 
fºr hºgfrekvenshands¬gen Squantina fr¬n 
Dr Bender. Nu har man anpassat detta fºr 
att ªven passa till hydraulhands¬gen Hus-
qvarna K2500. Slªts¬gningsskyddet g¬r ªven 
att nyttja som ett vanligt s¬gskydd d¬ det ªr 
avtagbart p¬ en sida. Med ett enkelt grepp 
demonterar man snabbt ytterskyddet och 
vips kan man sl¬ts¬ga. Dock fºrutsªtter det 
fºrst¬ss att s¬gklingorna ªr fºrsedda med 
passande h¬lbild. Dªrmed underlªttas varda-
gen ytterligare fºr h¬ltagaren ute p¬ fªltet.
SDWS9 O@SQHJ RIçFQDM
ENSN9 IDQMDUHJDM
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Historien om HiB

Uh kxrrm`q oü uüq` jtmcdq 
Uh r`kteďq `kk` sxodq `u c`llrtf`qd+ uüsrtf`q+

ktesqdm`qd l-l- Oqnctjsdqm` úq cdkuhr rudmrjshkkudqj`cd
nbg eq`ls`fm` shkkr`ll`mr ldc rudmrj` güks`f`qd+
r`mdq`qd+ fnkurkho`qd nbg axffdmsqdoqdmďqdq-

0476-441010
www.swix.nu  info@swix.nu

SWIX AB

Under hösten 1983 råkade ett antal 
håltagningsentreprenörer stöta 
ihop på byggmässan i Göteborg 
och under en gemensam lunch upp-
täckte sällskapet att de vardagliga 
problemen var likvärdiga. Därmed 
väcktes idéen om ett närmare sam-
arbete mellan de olika håltagnings-
företagen runt om i Sverige.
P¬ v¬rkanten ¬ret efter uppstod ett stºrre 
missnºje med diamantverktygsleverantº-
rerna och efter en rundringning mellan 
fºretagen gjordes en ºverenskommelse om 
att trªffas fºr att diskutera de uppkomna 
problemen. Den 19 juni 1984 trªffades ett 
20-tal entreprenºrer tillsammans med ett par 
leverantºrer. Resultatet av denna trªff  blev 
bl.a. den fªrgmªrkning p¬ diamantverktyg 
som man fortfarande anvªnder sig av. I 
samband med detta mºte togs det ¬ter upp 
om att bilda en fºrening.

Entuiaster träffades
Ett par m¬nader senare, nªrmare bestªmt 
den 10 augusti samlades en grupp entusias-
ter hos fºretaget H¬lmetoder i Solna fºr att 
diskutera hur man skulle g¬ vidare fºr bil-

dandet av en fºrening. Resultatet blev att fº-
retagen i Stockholmsomr¬det þck i uppdrag 
att ombesºrja utredningsarbetet kring ªmnet 
samtidigt som fºretagen fr¬n Gºteborg och 
Malmº þck uppgiften att aktivera och intres-
sera andra entreprenºrer om id®en. Hºsten 
1984 (11 november) þck konsulten Martin 
Lejdvik i uppdrag att ta fram uppgifter om 
underlag, kostnader och de mºjligheter som 
fanns fºr att bilda en fºrening. Under 1985 
hade gruppen fyra gemensamma mºten och 
det var hos URAB i Sºdertªlje, Borrteknik, 
Diamantsystem och H¬lmetoder. Kontakt 
togs ªven med Stockholms Byggmªstare-
fºrening, Sm¬fºretagarnas Riksfºrbund, 
Byggentreprenºrerna m.ÿ. 

Interimstyrelse
V¬ren 1986 bestªmdes det att fºreningen 
skulle lªggas som specialfºretag under Byg-
gentreprenºrerna. Den 12 augusti 1986 hºll 
man ett konstituerande mºte hos Industri-
h¬ltagning fºr att utse en interimstyrelse. 
Interimstyrelsen trªffades den 6 oktober 
1986 fºr att faststªlla datum fºr det stora 
mºtet samt fºresl¬ stadgar, dagordning och 
valberedning. Tre ¬r efter att den gemensam-

ma lunchen i Gºteborg hade man kommit 
s¬ l¬ngt att fºreningen kunde kalla till sitt 
fºrsta stora mºte. P¬ Karella i Stockholm 
bildades HiB den 29 januari 1987, n¬got som 
þrades med champagne, mat och dans. Det 
tog nªstan fyra ¬r fr¬n tanke till verkstªllande 
och drygt 20 ¬r senare ªr fºreningen stºrre 
ªn n¬gonsin. Eldsjªlar som vi skall skªnka 
n¬gra extra tankar till ªr b¬de Kjell Larsson 
och Gunnar Landborg. Utan dessa tv¬ tror 
jag inte att HiB hade funnits!

Facktidning och yrkesbevis
Under 1990 utkom fºreningens fºrsta num-
mer av HiB-Info. Detta fºr att informera 
branschen om nyheter inom maskinutveck-
ling och andra matnyttiga tips. Fºreningen 
arbetade ªven tidigt med att ta fram en 
kurs fºr att ge h¬ltagarna yrkesbevis. Den 
fºrsta kursen hºlls 3+3 dagar och ett 20-
tal h¬ltagare deltog. Bland deltagarna fanns 
bl.a. Torsten Lindvall numera utesªljare hos 
Jerneviken.
O@SQHJ RIçFQDM
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Arbetslºshet kan 
bli personalbrist
Dagens jobbkris kan bli personalbrist i 
morgon. Dªrfºr ªr det viktigt att den gene-
ration som ska in p¬ arbetsmarknaden har 
rªtt kompetens. Detta var budskapet fr¬n 
fºretagare, arbetsfºrmedling och branschfº-
retrªdare nªr Sªllskapet Politik & Nªringsliv 
anordnade ett seminarium i slutet av mars. 
Lena Liljebªck, bitrªdande generaldirektºr 
fºr arbetsfºrmedlingen, ªr bekymrad ºver 
den hºga ungdomsarbetslºsheten. Ofull-
stªndiga betyg ªr en fºrklaring, menar hon. 
Lars Tullstedt, Sveriges Byggindustrier inÿi-
kade att det ªr oerhºrt viktigt att komma till 
rªtta med sv¬righeterna fºr unga att komma 
in p¬ arbetsmarknaden.
Júkk`9 Rudmrjs Múqhmfrkhu-

Svarta jobb blir vita 
med permanent 
husavdrag 
Sveriges Byggindustrier (BI) ser mycket 
positivt p¬ det lagfºrslag om ett permanent 
husavdrag som regeringen nu presenterar. 
-Historiskt sett vet vi att ROT-avdrag ªr det 
effektivaste sªttet att motverka svartarbete 
inom hush¬llssektorn. Ungefªr tv¬ miljar-
der kronor om ¬ret fºrdes ºver till den vita 
sektorn under de tidigare perioderna med 
ROT-avdrag. Med en permanentning och 
en beloppsmªssig hºjning kommer effek-
terna att bli stºrre, sªger Bjºrn Wellhagen, 
ansvarig fºr bostadsfr¬gor p¬ Sveriges 
Byggindustrier.
Júkk`9 Rudqhfdr Axffhmctrsqhdq-

Dispens ska ge 
lªrlingsjobb
Byggnads och Sveriges Byggindustrier har 
enats om en dispens fºr att fºrsºka f¬ ut ÿer 
lªrlingar p¬ byggena. Det gºr att fºretagen 
utan att ansºka hos regionala yrkeskommit-
t®er kan anstªllda lªrlingar p¬ korta anstªll-
ningsperioder. -I den r¬dande konjunktur 
och med de enormt stora kullarna som 
slªpps ut p¬ byggmarknaden m¬ste vi gºra 
n¬got. Om detta leder till att ÿer kommer 
ut vet vi inte i dagslªget, men n¬got m¬ste 
gºras, sªger Conny J Johansson p¬ Byggnads 
avdelning 12 i Gºteborg. Fram tills nu har 
det d¬ krªvts att man i varje enskilt fall an-
sºkt hos regionala yrkeskommitt®er i landet 
fºr att f¬ en kortare anstªllning godkªnd. 
- Men genom en generell dispens som gªller 
till den 31 december 2009 har parterna ºpp-
nat upp fºr korta anstªllningar utan att en 
regional yrkeskommitt® ska behandla varje 
ªrende fºr sig, sªger Conny J Johansson.
Júkk`9 Axffm`cr`qads`qdm-

Vad hªnder hªr d¬?

Ny ledamot i HiB
Infºr ¬rsstªmman hade Joakim Lenander 
och Leif  Sjºgren aviserat att de ej var vil-
liga att stªlla upp fºr en ny mandatsperiod. 
Detta ºppnade dªrmed upp fºr fºrnyelse 
och valberedningen fann ett bra alternativ i 
Linda Dahlin samtidigt som sittande styrelse 
tillsammans med valberedningen valde att 
minska antalet ledamºter. Dªrmed ersatte 
man bara en avg¬ende ledamot.

Första kvinnan i styrelsen
Den fºrsta kvinnan har dªrmed tagit plats 
i styrelsen och det ªr glªdjande ur m¬nga 
synvinklar. Linda som ªr fºdd 1978 bor 
i centrala Gºteborg och arbetar sedan 
november 2000 som administratºr och or-
dermottagare p¬ Betongh¬ltagning i GBG 
AB. -Varfºr jag tackade ja till att medverka 
i styrelsen ªr p.ga. av att branschen fortfa-
rande ªr relativt ny och chansen till att kunna 
vara med och p¬verka/utveckla anser jag ªr 
stor.  Jag hoppas p¬ att kunna bidra med nya 
infallsvinklar avslutar Linda.
O@SQHJ RIçFQDM

Vªster¬sfºretaget PB:s H¬ltagning har f¬tt 
i uppdrag att utfºra diverse h¬ltagning och 
rivning i ICAs gamla lager i Vªster¬s. Loka-
lerna skall byggas om till ett idrottshus dªr 
kommunens olika idrottsutºvare skall kunna 
spela allt fr¬n innebandy till att brottas. Nªr 
vi var p¬ plats hºll grabbarna just p¬ att riva 
ut det sista av rºkschaktet som st¬tt mitt i 
lagerlokalen. Rºkschaktet gick mellan golv 
och tak varfºr man valde att vªggs¬ga be-
tongvªggarna fºr att dªrefter lyfta ner dessa 
med hjªlp av hjullastare. Fºr att gardera sig 
fanns det ªven Bobcat och bilningsrobot att 

anvªnda. P¬ bilderna ser man det sista som 
¬terstod av betongkonstruktionen.
O@SQHJ RIçFQDM
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H¬ltagning fºr pool i Kollebªck
MBB Ch`l`ms h G`klrs`c ehbj dm
eďqeqüf`m `u @mcqd`rrnmr Uúf nbg
Axff h Fďsdanqf `mfüdmcd dm vhqd,
rüfmhmf h adqf eďq dm rvhllhmfonk
h júkk`qd- Dm gxer`s rsnq uhkk` rnl
sns`kqdmnudq`cdr `u Axffoqnidjs h
Uúrs @A-
I jobbet ingick att en pool skulle byggas i 
kªllaren. Huset som ligger p¬ en bergsknalle 
innebar att fris¬gning med yttre begrªns-
ningar m¬ste gºras. Fºrsiktig sprªngning 
av ett 4x7x3,5 m stort h¬l i kªllargolvet! 
Man bºrjade med att borra sex stycken 
Ï230 mm h¬l som var ca 3,5 meter djupa. 
Vansinnigt vackra borrkªrnor blev det av 
borrh¬len!. Kªrnorna hade Kjell "Bªvern" 
Bengtsson redan intecknat fºr att ge dem 
till konstnªren Anders ¥hlund. H¬ltagarna 
bedºmde den rºdgr¬ Gºteborgsgnejsen vara 
ganska h¬rd medan sprªngarna tyckte att 
den var normal. Med dynamit till hjªlp ªr 
allting mjukt fºrst¬ss.

Vhqdrüfmhmf ldc küf s`jgďic
Ett h¬l i varje hºrn samt ett p¬ mitten av 
l¬ngsidorna. Sedan var det bara att montera 
wires¬gsutrustningen.  Wires¬gen bestod av 
en egenkomponerad utrustning d¬ takhºjden 
var max 2,9 meter. Tyvªrr hade ett missfºr-
st¬nd uppst¬tt om poolens djup. Borrh¬len 
skulle varit 50 cm djupare ªn fªrdig schakt-
botten. S¬gningen blev dªrfºr besvªrligare 
ªn det behºvt vara pga. att den sista biten 
stªller mycket hºgre krav p¬ wirens styrka. 
Med ett antal wirebrott som fºljd (inget kul 
att ta upp stªllningarna ur de 3 meter djupa 
h¬len och dra om wire) kan man h¬lla sig fºr 
skratt. Ett s¬dant avbrott tog ett par timmar. 
Fºr de som inte kªnner till negativ wires¬g-

ning s¬ kommer hªr en liten fºrklaring. H¬l 
borras i hºrnen i lagom stora stycken, i h¬len 
sªnker man sedan ner ett brythjul vilket ªr 
monterat p¬ ett stativ som passar precis i 
h¬let. Stativet þxeras i h¬let och fªstes eller 
alla konstens regler. Samma procedur i andra 
ªnden! Under s¬gningen dras wiren ned¬t i 
berget/konstruktionen. Sista biten ªr sv¬r 
nªr wiren ªr nªstan rak och dªrfºr ªr det 
viktigt att h¬len skall vara djupare ªn fªrdig 
schaktbotten.

014 snm adqf
Efter fªrdig s¬gning bºrjade Viggo Andreas-
son och hans mannar att borra/sprªnga och 
lasta ut ca 125 ton berg, mer eller mindre fºr 
hand. L¬gt i tak gjorde det omºjligt att borra 
och lasta ut maskinellt. Sprªngning gjordes i 

1 meters pallar. Hyfsat vackra bergsytor blev 
det efter wires¬gningen. Efter sex veckors 
h¬rt arbete med utlastningen var det dags 
fºr borrning till en drªneringsledning fºr 
schaktbotten. Ett Ï86 mm h¬l borrades i 
botten av schaktet och mªktiga 16 meter 
djupt blev h¬let.  Det var ett relativt sprick-
fritt berg. Lªngsta borrkªrnan blev 3,9 me-
ter l¬ng. Efter slutfºrt arbete skall botten 
avjªmnas med makadam och sedan isoleras 
samt gjutas poolvªggar fºr att till slut kaklas 
i sedvanlig ordning. Detta arbete utfºrs av 
Byggprojekt i Vªst AB.
SNQRSDM KHMCU@KK

Mdf`shu vhqdrüfmhmf cúq vhqdm cq`r mdcüs h adqfds-
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