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ANGELICA

Max borrdiam: 130 mm
Pelare: 50x50x700 mm
Vikt: 11 kg . OBS! Ej laser.
Art. nr: GTW1119011
Nettopris: 3 950:-

Max borrdiam: 160 mm
Pelare: 50x50x850 mm
Vikt: 13 kg
Art. nr: GTW1119013
Nettopris: 4 950:-

Max borrdiam: 250 mm
Pelare: 55x60x900 mm
Vikt: 22 kg
Art. nr: GTW1119018
Nettopris: 7 800:-

Max borrdiam. 350 mm.
Pelare: 70x70x1000 mm.
Vikt: 24 kg.

Art. nr: GTW1019114
Nettopris: 10 900:-

Max borrdiam: 600 mm
Pelare: 80x100x1500 mm
Vikt: 31 kg
Art. nr: D800-2G
Nettopris: 16 900:-

AKo 73

Lang livslangd och snabbskarande.

Positionerade diamanter.
600 - 1200 mm.

Pris ex. 800 mm.
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Sundt Golvsag
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Nettopris

GS 1012. Manuell och sjalvgaende drift.

1000 sagen som du kan montera 1200 mm klinga pa.

el oJ ERNEVIKEN

|
P

Extremt
snabb-

sk&rande

LK 67 Hush

Ljuddampad klinga
600 - 1200 mm.

Introduktionspriset galler
de 25 forst salda 800 mm
klingorna. 3
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Egickimedgr uaf 01+ 450 28 GTRIU@QM@
Sdi9 /25,02 41 82 E~w§ /25,02 18 23

RUT % Adsnmfanggmim® @A
Outfdm 2B+ 324 33 LGKMKXBJD
Sdi¢ /20,41 /0 0/ E W8 /20,77 445/

SAIr Giilsdjmhj @A
Anw 8108+ 0/1 62 RSNBIGNKL
Sd /7,547 11 14 E W) /7,547 11 14

Sd™ 1 Gk~ F gm™ SA @A

Rj ¢ F s m 64+ 420 3/ KICIGOMF
Sdi9 /407,43 65 55 E~wj /40/,43 65 56
sgnl “r2g7ksF gm™-bnll
vvv-g ks~ fgm™-bn il

SG Gukrxrsd 1 @A

GUFdgrsdmr @ka 0/+ 018 26 GOFDQRSDM
Sdi9 /7,07 56 30 E~w3 /7,05 56 30

snll Bx-g~kc2sdin™-bn il

SNS@K Ch™ I “msdm h Rudghfd @A
Rumfkdjrf s m 3 B+ 104 68 L@KLG
Sdi9 /3/,838/ /4 E™wd /3/,83 8/ 01
sns~keh™ B ~msdm™a?sdid™-bn il
vvv-snskeh™ I T msdm-cj

SO AdsnmFguiks™ fmmT @A

Anw 080+ 635 13 AOKRS@

Sdi /6/6,5/ 30 0/ E~w) /060,434 4/
soadsnmf2gns B ~fk-bn Il

T 0 dii Giiksdjmj @A
Mngg™ Naank™uGfdm 005+ 8/3 11 TLDO
Sdie /87,66 82 // E™w9 /8/,6/ 04 33
thd>-g lsdjmj 2sdé-bn

vvv-thd g sdjmj-bn

Toor™k™ Adsnmfgik @A

C ml “gjrf s m 32+ 642 12 TOOR@K@
Sd /07,06 08 5/ E™wd /07,0/ 22 5/
ftmm~q?adsnmfgk-rd
vvv-adsnmfgk-rd

Unhc @A

Anw 4/42+ 670 /4 ANQKOMFD

Sdi9 /132,040 5/ E~wd /132,765 77
“medgr-" 2unic a-rd
vvv-unica-rd

Udrsdgtr Ch™ B ~“msanggmimf @A
RnkagtcruGfdm 11+ 611 35 UORSDQOR
Sdi /10,138 68 E~w§ /10,164 0/

ch™ B ~msanggmimf2rog”x-rd

Uussdgrs™ cdmr Adsnmfanggmimf @A
Anw 8/76+ 44/ /8 1GMIGOIMF
Sdi9 /25,03 64 0/ E~w /25,03 64 00

VdqBk™mer Guks™ fmimFrrdquibd @A
Agtjrf s m 3+ 553 3/ RKNSSRAQNM
Sd 7444,2// 1/

fmen2vdg Bk™merg ks~ fmimFrrdquibd-bn I

Okurid Adsnmguks™ fmimF @A
Qtmstm~ulfdm 17+ 014 3/ OKURI¢
Sdi9 /7,638 01 44 E™w9 /7,638 01 44

cgktmer Angq % RUF @A

Ridancutfdm 4+ 841 4/ J@KHW,MXANQF
Sdli§ /812,100 02 E™wd /812,100 02

¢ibj ~gc-ngktmc2gn B d-rd
vvv-angnbgr™f-rd

crsdgkdm Guks™ fmhmf @A

U~lax 0/43+ 165 45 G@L LDMGGF
Sdi§ /6/4,14 5/ 76 E”w§ /303,210 72
bggirsde-ry” jnr2ril gir-mt

Kdudg™msdqdq

Aanjj @A )
Anw 62/+ 820 16 RIDKKDESDO
Sdi9 /807,600 7/2 E™wd /807,600 700

DCS Dtgnchl ™ @A
Fq e 05+ 452 82 FQOMM@
Sdi9 /725,413 37 E"w9 /25,414 68

Ghksh Rudmrj ™ @A
Anw 012+ 121 11 @QKgU
Sdi9 /37,4282 // E™w) /3/,32 40 85

GQ@ imctrsghognctjsdg @A
Sq~mreng B “snqudfdm 6+ 322 27 O@QSHKKD
Sdw /20,33 4/ 6/ E"w§ /20,33 15 6/

Gtrpu~gm™ Bnmrsgtbsinmr Ognctbsr
Anw 1/87+ 44/ /1 1gMIGOIMF
Sdi 725,46/ 5/ // E™w) /25,46/ 5/ 0/

1"bj Lhcg™fd @A
Anw 0/6/+ 158 10 AORS@C
Sdiy /320,607 // E™w) /320,643 6/

Idgmduhjdm L~ rjhm @A
S™fdmdutfdm 0+ 311 48 GHRIMFR A@BJ@
Sdi /20,41 /0 05 E~ w8 /20,41 8/ 4/

Kdu~msn Ch™ Enmc Snnkr @A
A"bj~ Adgfdf s™m 8+ 311 35 GHRHIMFR A@BJ@
Sdi9 /720,41 16 // E™wW /20,41 16 7/

L rjimsqgl~ AnK™ 11 @A
J”gladgFrudfdm 57+ 002 24 RSNBJIGNKL
Sd9 /7,2/ 00 1/ Ew9 /7,2/ 00 24

Mngcch™ 1 “ms @A
Xssd QimFutifdm 10+ 804 20 QNADQSRENQR
Sdi /823,0/6 7/ E™w) /823,444 62

Ogdudw @A
Abj~ Adgfrdfs™ 2+ 311 35 GHRIMFR A@BJ@
Sdi /20,631 74 // E™w9 /20,41 18 5/

Otk "m,Dgll “sng @A
tmctrsgudfdm 0/+ 666 80 RLDCIDA@BJIDM
Sdi9 /13/,55 /8 5/ E*wd /13/,55 2/ 5/

RodC™s Inmrtks @A
Fknooudfdm 7+ 066 48 10QEOKK@
Sd 77,47/ 22/ 3/ E W /7,457 1/5 07

Rvdchrg Ch™ Enmcsnnk Bnmrtkshimf @A
Kii™ L.nm 200+ 602 80 MNQ@
Sdi9 /7,534 14 /4 E™W /7,570 /3 /1

Sq~bstud @A i
Fits~qdf s™m 43t 670 6/ ANQKOMFD
Sdi¢ /132,11 00 44 E™w9 /132,11 00 7/

Sxgnkis Rudmrj™ @A

Dwongsf~s™m 27C+ 311 35 GHRIMFR A@BJ@
Sd /20,47 22 8/ E*w§ /20,47 22 60
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Rhcng ~ss adr

H@BCR
tmsdqm ™~ sinmakk™ giks™ £~ qng ™ mir~sinmdm
vvv-i~bcr-ngf

DC@
Dtgnodirj ™ cd B nkdgmFrngf ™ mhr ~sinmdm
vvv-dc™,cd I niisinm-bn I

BRC@
@B dghj “mrj = giiks™ £ gngfmhr ~sinmdm
vvv-ber™-ngf

TJ CqfkkimF % R™wvhmF @rrnbh~shnm
Rsngagrs™mmidmr giiks™ £~ gngF™ mhr ~sinm
vvv-ciikmerv-ngf-tj

E~bgudga™mc Anggdm tmc RGFdm
Sxrj = guks™ fgngf~mhr ~sinmdm
vvVv-¢~bgudga”me,anggdm,r™dfdm-cd

GhA
Rudmrj ™ gliks™ f~gngf~mhr~sinmdm
vvv-g ks~ fmimFrdmsgdogdmngdgm™-rd

Ch™ B~ msdmsqgdogdmdqdgmdr Aq~mbgdengdmimF
C™mrj~ giks™gngf ™ mhr~sinmdm
vvv-ch™ I~ msangm®,rj ~dgmf-cj

Rudghfdr Axffimctrsgidg
Ngf~mir~sinm edg Rudgifdr axff % ~maff qd
vvv-axff-ngf

RRCK
Rudgrfdr Rito % Chi~ B ~msudgjsxfrkdudq™msdgdgr Edgdmimf
vvv-rrck-rd

ATtl”
Ulgkcdmr rsdqrs™ axfflarr™
vvv-a“th -cd

Vngkc ne Bnmbgdsd
@Bdgj m gm r ruTgou ATtl"
Vv Vv-vngicnebnmbgdsd-bn I

Asil s
Eq mjgiydr rsdgrs™ axfflarr™
vvv-a“sil “s-bnll

Larrj kdmcdg

Vngkc ne Bnmbgdsd 1/0/+ K™ r Udf™r "TR@(
1,4 edaqt™¢h 1/0/

Mngcaxff 1/0/+ Rsnbjgnkll
12,15 1 ~qr 1/0/

At~ 1/0/+ Lémbgdm "Sxrjk mc(
08,14 ~ogik 1/0/

Cd Bbnm 1/0/+ Hmeq~bhsx Rsnbjgnk I
8,0/ rdosd Badg 170/

AxTF1 " rjimdg.Cd I Dwon 1/00+ Fdsdangf
7-00 1gr 1700

Rsxgdkrd

Ngcedg~mcd

B~gk, Ing~m Admcdengr+ @, AnggmimT
Sdk /404,071 3/ E™w /404,085 75
b~kd 2~ ,anggmimf-rd

Kdc™ I ns

L ~g¢in K™grrnm+ @gmdrrnmr Adsnmfangmimf @A
Sdl9 /7443,3// // E™w /443,3// 36

rs”ee? gmdrrnmr,adsnmfanqg-rd

Kdc™ I ns

Kime™ C~glim+ Adsnmfguls™ fmimf h Fdsdangf @A
Sdi§ 720,41 4/ 64 E™w9 /20,41 4/ 45

1 "tk?adsnmfg~Is™ fmimf, faf-rd

Kdc™ I ns
Inm™r Mngr+ Utssdgrs ™~ cdmr Adsnmfanggmimf
Sdi9 /25,03 64 0/ E~wi /25,03 64 00

Kdc™ Ins
@mcdgr @mcdgrrnm: Unic @A
Sdi9 /132,040 5/ E™wd /132,765 77

Kdc™ I ns
Odsdq Adbjrsqd B+ OAIr Gliks™ fmmf @A
Sdi¢ /10,72 // 67 E"wW /10,72 // 67

@citmfdq™c rdjqdsdqqd

K™gr R™mcrsqd B+ Rudgifdr Axffimctrsgdg
Sdi9 /7,587 47 62 E™w /7,587 48 /0
k>qr-r mersgn B 2axff-ngf
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Rening av slamm
fr-n h=ltagning

Guks™ FmhmFredqds™ Fds CGS eqiim
Gurrkdgnkl jdosd edq dss cgxfs g
rdc™m rk” I Banwdm 'Rktqox! eqim
Idgmduhjdm nbg g~q “mudms cdm shkk
nbg eqim rdc™m cdrr ol ritjgtrds
h Ktmc- Rdgdm rn B (g cdm ol ed,
gqdsfds rnl “mulms rk> B Banwdm
Bdrs Ug Bdg dm mdic Bdc u™q cdm
ogdrsdgg-

-Den 2r drifts2ker och kraver mycket lite
reng®ring s2ger S°ren. Reng®ring av pl-
tern2ten g°rs en g-ng i veckan och d- i
anslutningen till helgen. 1 ©vrigt racker det

@mm

@mmnmrdghm¥

@ss “mmnmrdq” h GhA,Hmen Gg B xbjds uligcdetiés nbg

eq” Bedq ks tamkiFs!- Inms™ js~ gdrodjsiud gdc™ jsinm edy
ogirtoofiesdg-

GhA Hmen tsjn I Bdg 3 Fuimfdg odg Gg u™q~u O tsFumimF Ug
dm Bdckd Br B ~sgjdk- Stemimfdm Fug €s sk~ Bdckd i,
1 ~qd h edgdmimfdm+ dughf™ guks™ F~qd h Rudgifd+ ~k™ axFf,
1 Urs™gedgdmim® g h Rudgifd r™ Bs “meq™ imsgdrrdmsdg-

Jnms™ js~ udiq j ~mrid edq Bdg tmeng B~ sinmg
K~qr R™mcrsgd I

Sdi9 /7,587 47 62

E w /7,587 48 /0

k>qr-r mersgn B 2axff-ngf

att reng®ra centrumh-len (d2r slammet pres-
sas igenom) i samband med att man t°mmer
pltern@ten. Filtern@ten blir fulla p- cirka 30
minuter, men det beror ferst-ss p- hur
mycket betong det pnns i slammet. N-gon
g-ng d- och d- brukar S®ren bl-sa rent med
tryckluft vilket 2r snabbt gjort med tanke p-
att det @nda kravs tryckluft till slammboxen.
Reningen av vattnet @r n-got som best@llaren
till DHT kr2vde och tidigare erfarenhet av
mindre reningsvagnar som ej fungerat till-
fredst®llande samt provat att mellanlagra i
stOrre platsbeh-llare s- foll det sig naturligt
att prova slammboxen.

Dmjdk g~ msdghm¥ ~u adsnmFrofikkds
Betongen i slammet pressas till ganska h-rda
kakor som enkelt 12ggs i en skottk@rra for
att sedan rullas vidare ut till container. Det
pnns allts- en tillfredst@llande [°sning p- ett
problem som egentligen samtliga h-ltagare
upplever dagligen.

0@SQKJ RIGFQDM

Oqdrrgdkd™ rd n-cxk

Edqds™ frimeng I ~shnm+ ognctjsmxgdsdg: mx~mrsdkkc™ -
Rume Fagm™ cfss edqds™ Fr ogdrrgdird stk nrr edq otakibd,
ghm- Uh rdg Fagm™ ~ss sdwsdm rjhbj ~r rnl nengl “sdg”c
sdwssk nbg gdftooldrs iof,sk- N B mh rdmecdq dm eGgchf
OCE,sk rdq un gdkrs ~ss B ~m afenf~q afkc rdo~q s edq ~ss

B diifdg™ otalibdgmf-

Ogdrrgdid™rd j~m adgdq™ dm edqds™ Frmxgds+ mx ™ mrsGkmimF+
ognctjsmxgdst itatkdt B ~u mifns rk” f+ “gadsrok”srgdong,
s fd B-0- Atssgd “ss rjhbj ™ huaf edqg Bxbjds am edq sd

Ramc chm fmeng B ~sinm stk
O~sqhj RidFgdm
o~ sghj-rinfgdm 2 vhooidr-rd



Ny s2ljare
p— Tyrolit!

Tyrolit har anst@llt en ny s?ljare, Fredrik
Widman, som kommer att fokusera S|g p—|
bygg och uthyrning i
Stockholm och M2a-
lardalen -Jag ser na- &
turligtvis fram emot
att treffa alla bepnt-
liga Tyrolitkunder i
regionen, men ocks-
nya kunder som 2nnu
inte upptackt bredden i Tyrolits produkt—
sortiment s2ger Fredrik. Fredrik kommer
n@rmast fr-n Roxull d@r han varit distrikts-
s@ljare, men har sedan tidigare ocks- en
gedigen erfarenhet ifr-n byggbranschen.
Fritiden 2gnar han -t sin familj, golf och

den stora passionen ishockey.
0@SQiJ RIGFQDM

N&sta HiB-Info
Kommande HiB-Info dvs. nummer 4 ut-
kommer i december 2009.

=1lL="T"

Diamond Awards-
vinnarna presente-
rades p—- World of
Concrete

Priset delas ut av IACDS som 2r den inter-
nationella sammanslutningen av varldens
branschfereningar fOr h-ltagningsferetag.
FOrsta g-ngen priset delades ut var i sam-
band med massan BeBoSa -r 2000. Tanken
med priset @r att premiera h-ltagningsferetag
som p- ett val s2tt utfert ett komplext och
avancerat h-ltagningsprojekt. De nomine-
rade kom fr-n alla v@rldens h®rn s-som Aus-
tralien, Egypten, Kanada, Tyskland, Italien
och USA med yera. Priset gick till tyska fo-
retaget Braun som utg-r fr-n M¢ nster och
deras gedigna arbete p- ett k®rnkraftverk.
Med en specialwire s~gade fPretaget inne i
radioaktiva utrymme och med hj2lp av fj&rr-
styrning kunde man undvika att bli expone-
rad av radioaktivitet. Totalt s~gades det bort
184 mj betong och st-l. Andra pris utgick till
ett italienska feretaget Tondin och tredje pris
gick till ADRA Tecnologia fr-n Mexico. Mer
om priset kan man I8sa p~ www.iacds.org/

diamondaward/index.html.
0@SQHI RIGFQDM
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Rekordstor m&ss-
yta p—~ Bauma

Kommande Bauma som 2r den 29:e i
ordningen kommer att vara rekordstor
och utst?lIningsytorna @r redan fullbokade.
Massan kommer att s@tta ett yertal rekord
och det i b-de antal utst®llare, m@ssyta och
aviserade produktnyheter. Totalt kommer
massytan att uppg- till 550.000 mj och @r
d@rmed den st®rsta massan i v@rlden. Mer
an 30.000 utst?llare och 2 miljoner bes®kare
ber2knas n2rvara och fOr att tillgodose det
stora intresset kommer man att °ppna 2nnu
en entr® samt skapa mer synergi mellan de
olika utst2liningsytorna.

°@WC“qqu

Hilti TE 1000-AVR
mejselhammare

¥ |
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TE8O-ATC/AVR f°r tyngre borrning och mejsling &r
det senaste tillskottet i Hiltis kom biham m arfamiilj

Ghksh Rudmrj™ @A kdc™mcd ol cdm
rudmrj” jnlag™ 10 g0 “gjm cdm
g gmxiFdmk™mrdq s SD7/,@SB.@UQ
uhkjds Ug cdm rsdgrs™ jnlang” B 17,
gdm miFnmrhim eqim edqds™ Fds- Ghksh
etkkangc~q ol ri rass rim ongsedki rn i
mt rsqubjdq rif eqiim 2 shkk 0/ jhkn- SD
7/,@SB.@UQ g~ gt sqnsr rhm™ ghm¥™ 0/
Jhknt dm g esetkk B nsng ol 067/ v/~ ss
nbg dss u~qus™k ot 27/ "u~qu. Bhmts(
uhkjds tmcddgkiss™q cd Bdrs jqiu med
~gadsdm-

TE 80-ATC/AVR anvands framst vid tre
typer av arbeten; hammarborrning i basma-
terial som betong, murverk och natursten,
tungt mejslingsarbete samt borrning i tr2 och
st-l med hegt vridmoment. -Vi har utvecklat
maskinen i dialog med v-ra kunder i Sverige
och internationelltd sger Jonas Patrikson,
produktchef for borr- och mejslingsham-
mare p-~ Hilti Svenska AB. 0En av de mest
uppskattade egenskaperna bland anv®ndare
i hela v@rlden @r det vi p- Hilti kallar ATC,
aktiv vridmomentskontroll. Vem har inte
fastnat i armeringen st-ende exempelvis p-
en stege? Om ett borr skulle fastna st®nger
TE-80:ans speciella givare automatiskt av
verktyget och risken fOr skador reduceras
kraftigté forklarar Patrikson.

UdkchFs ki F uhag™ shnmrmhudi

TE 80-ATC/AVR 2r ocks- utrustad med
Hiltis aktiva vibrationsreduceringssystem
(AVR) vilket resulterar i en v@ldigt I-g vibra-
tionsniv- under 9m/sj och skapar feruts@tt-
ningar for anv@ndaren att utfra applikatio-
nen b-de skonsamt och produktivt. AVR be-
st-r, i TE8O, av tre komponenter; en fr2mre
d2mpningsmekanism, en motviktsfunktion
och ett frikopplat handtag. Detta bidrar till
att upp till 2/3 av vibrationerna absorberas
av maskinen. De positiva effekterna @r att

det blir mycket mindre trPttande att arbeta
med verktyget samtidigt som h2lsoriskerna i
samband med I-ngvarig anv@ndning minskar
drastiskt. -6P- Hilti arbetar vi aktivt med
Halsa och S¥kerhet i s~ v@l utvecklingsarbete,
vilket AVR och ATC ar exempel p-, som
i information p- v-r hemsida, i manualer
och annat kommunikationsmaterial. Vi har
aven kundutbildningar i H2lsa och S2ker-
het. Inneh-ll och 12ngd varierar beroende p-

y T 0

kundens behov, men gemensamt @r att vi tar
upp lagar, regler samt risker och framferallt
vad man kan g°ra -t riskerna. F°r en maskin
som TE 80-ATC/AVR kan det inneb?ra tips
kring ergonomi, handhavande, service och

borrval6 avslutar Jonas Patrikson.
0@SQHI RIGFQDM

Puliman
Ermator
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Tyrolit satsar i USA

I somras ©vertag Tyrolit det amerikanska fo-
retaget Radiac Abrasives Inc. Med bakgrund
av de sv-ra ekonomiska tiderna kommer det-
ta ©vertag att st®rka bolagets egen marknads-
position internationellt och kommer 2ven
att strka verksamheten p- I-ng sikt. Avtalet
om ©vertaget undertecknades i juli och b-da
parter var ©verens om att n-gra belopp inte
skulle avsl©jas. Synergieffekterna inom om-
r-den s-som produktion, ink®p, fersaljning
och kundservice ©ppnar nya mjligheter p-
den amerikanska marknaden. Ferv@rvet av
Radiac garanterar en internationell framtid
for Tyrolit samtidigt som den tryggar sys-
sels2ttningen och produktionsanlggningen
i Schwaz. Radic @r den n3ststCrsta tillverka-
ren i nordamerika och fPretaget driver fyra
prodktionsanl®ggningar i USA och Mexico.
Under 2008 uppgick fersaljningen till ca. 77
miljoner US-dollar och feretaget har ca. 400
anst?llda, huvudkontoret ligger i Salem (1I-
linois). Tyrolit har valt att beh-lla Radiac som
ett frist-ende varum@rke och blir ett idealiskt
komplement i USA.

Byggarbetsl|®sheten
sj°nk under juni

Arbetsl®sheten sj°nk under juni m-nad med
en procentenhet j2mfert med maj. Totalt @r
nu nio procent av Byggnads medlemmar
arbetsl®sa. Trots minskningen av antalet
arbetsl®sa 2r det |-ngt kvar till f°rra -rets
siffror. I juni 2008 var den totala arbets|©s-
heten 2,7 procent. ¥kningen j2mfert med
forra -ret @r 6,3 procentenheter. Arbets|©s-
heten minskar nu i alla [?n, utom i Hallands
[2n d@r den st-r stilla p- 7,8 procent. Liksom
i maj m-nad @r arbetsl®sheten hPgst i S°-
dermanlands 12n med 14,5 procent, f°ljt av
Blekinge I2n p- 13,6 procent. J°nk®pings I12n
har |8gst arbetsl®shet p- 4,9 procent. Den
totala byggarbetsl®sheten, d2r arbetsmark-
nads-tg@rder ing-r med 0,3 procent, ligger
nu p- nio procent.

Ny

leverant®r
Carl Offenbacher
som tidigare varit
verksam inom Euro-
dima har sedan den 1
maj startat upp Dia-
mantgraf. FPretaget
har sitt lager och
kontor i Grénna och
s@ljer diamantverk-
tyg och maskiner for
h-ltagning och golv-
. | slipning. Sortimentet

o bestar av v@lk®nda
produkter fr-n tyska och holl®ndska va-
rumérken.

Pentruder startar

upp i USA

Svensk&gda Pentruder/Tractive har startat
upp verksamt i USA. Kontor och lager @r
bel?get i Tempe (Arizona) och Terry Martin
ar anst?lld som manager.

Ny president i IACDS

I samband med den -rliga konferensen
med IACDS som denna g-ng h®lls i Du-
blin valdes Peter White som ny president i
fereningen. D3rmed ersatte han Pat OiBrian
som varit freningens president under de
senaste fyra -ren. Peter White har varit verk-
sam inom h-ltagningsbranschen i mer 2n 44
-r och startade sitt fOrsta h-ltagningsfCretag
redan 1967. FOr 27 -r sedan -kte han ©ver till
USA fOr att traffa representanter fr-n ameri-
kanska fereningen CSDA. Detta resulterade
i att Peter sedan var med och startade upp
en brittiska freningen DSA.

Rena slamvattnet
med Slamfilterpressen

Slurrybox

Hyr den hos oss!

1 200:-/dygn

Jerneviken Tel. 031-52 01 16

Succ® i USA

Tidigt i v-ras deltog Pullman-Ermator for
fOrsta g-ngen i egen regi p- ma@ssan World
of Concrete. M@ssan blev en stor succ® for
feretaget med rekordfersaljning samt m-nga
nya kontakter. Trots att antalet bes®kare p-
massan minskat med n@stan 40% mot f°rra
-ret. FOrs@ljningschefen fOr den amerikan-
ska marknaden Fredrik jkermark s2ger att
orsaken till framg-ngen @r att man hade f°r-
berett sig v@l samt att deras produkter st-r
i en klass fOr sig med h©g kvalitd. Numera
stlls det hegre krav p- ren arbetsmilj® och
de amerikanska myndigheterna har givit f°-
retaget ett hegt betyg fOr att man fokuserar
p- halsoaspekten i b-de produktutveckling
och produktion. dVi erbjuder uppenbarli-
gen en kvalit® som efters®ks i USA avslutar
Fredrik.

Halv-rsmte och

kurs p- Island

jrsmOtet gav styrelsen i uppdrag att ar-
rangera ett fereningsm©te till h®sten och
det beslutades att forlggas p- Island den
8-10 oktober. Island @r ett annorlunda land
och d- inte bara vad det g@ller naturen. H3r
bygger man s~ gott som allt i betong och
det m-ste kunna h-lla for skalv p- 7,0 p-
richterskalan. Hur man g-r till v@ga for att
riva s-dana konstruktioner kommer man att
titta n@rmare p-. H2r pnns mycket att 12ral
Ferutom att g°ra nedslag i verkligen kom-
mer det @ven att arrangeras tv- kurser.

Swix uppk®pt av

Pullman-Erm ator

Jan-Henrik Svensson som tidigare arbetade
p- Pullman startade upp Swix for ett par
s~dan @r nu tillbaks hos Pullman-Ermator.
Swix var en frasch uppstickare med bra
produkter, men ferhoppningsvis kan Jan-
Henrik medverka till att ta fram nya fra-
scha produkter fOr h-ltagningsbranschen.

D=lig inledning p— -ret
j rets forsta kvartal var det s®msta p- tio
-r for bostadsbyggandet. Boverket g©r en
bed®mning i sin prognos att botten n-ddes
under sommaren, men att -terhmtningen
kan bli utdragen. Efterfr-gan v®nde n-got
upp-t efter -rsskiftet och detta tack vare
Riksbankens kraftiga r2ntes2nkning.
Trots detta bed®mer Boverket att antalet
p-bCrjade bost2der blir mycket |-g i -r och
nasta -r. | -r kommer det att p-b©rjas 18500
bost2der och n3sta -r kommer det att ©ka
marginellt.
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DEMCON 2010:

-En m3&ssa v&rd att vanta p—-'

L7ingsdsdm  “u cd rnll  ughs
udgjr B 1I° tmnl cdm mngchrj”
cd I nkdghmFragq mrbgdm rdc™m

088/,s kds jummdq shkk cdm gdmnck™cd
B Urr medq cd B nkdghmFrtsqtrsmm®
rnl  “qq mfdq cdr uhc Hmeq” Bhsx
mngg Nl Rsnbjgnk@ tmcdg Ggdm
0887 nbg 1/// "u edqds™ fds RBNO
@A- Desdq cds fhbj Barr m dudg
h "mm™m Gfn- Ldc rhss kikk™ nbg
tmshl ™~ engl~s akdu BUrr'm ts™m
dudgcghes dm etkksqUeet dm B dsdrok™sr
edq aqg mrbgdmr " jsdqdg “ss squee”r
nbg tsaxs™ dge qdmgdsdg- Desdqrn il
cds a“q” u qdogneerenkj€ rnll jni
skk Barr™m u~q ju kisdsdm gdf
ol adrdj gm~ nbg cds Fingcdr
B UmT™ “eelgdq chgdjs h Bnmsg gm™-
Nu lanserar samma arrang®r, SCOP AB,
en ny massa i demoleringens tecken.
Uppldgget &r det samma. Platsen 2r
densamma, n2mligen InfraM3ssan vid
InfraCity i Bredden norr om Stockholm.
Men namnet &r nytt, n2mligen DEMCON!
Massan kommer att g~ av stapeln den 9-
10 september 2010. oV-r huvudsakliga
sysselsattning ar att producera
branschtidningar. Men vi hade oerh®rt kul
n@r vi hade v-r egen massa 1998 och 2000.
Vi har ocks~ f-tt m-nga p-st®tningar fr-n
branschen att arrangera en liknande m@ssa
igen. Nu kan vi inte h-lla oss I2ngre6, s2ger
Jan Hermansson, vd f°r SCOP AB.

@jsdqdq eqiim gdk™ ulgkcdm
Vi lever i en ny tid d&r hela varlden @r
arbetsfdlt for m-nga, inte minst v-ra

leverant®rer. D2&for tar DEMCON
sikte inte bara p- den nordiska
demoleringsbranschen  utan ~ massan

hoppas locka aktCrer fr-n hela v@rlden,
b-de tillverkare och entrepren®rer.
DEMCON sammanfattar i sitt namn
oDemolition, Concrete Cutting, Concrete
Floor Preparation, Clean Air & Recycling
m m. P- ren svenska inneb@r detta att man
hoppas att locka utst®llare och bes®kare

0/ GhAKMEN

inom feljande verksamhetsomr-den:
-Rivning i alla dessa former genom
anv@ndning av fjrrstyrda rivningsrobotar,

rivningsutrustade  grdvmaskiner ~ med
l-nga  rivningsbommar  eller  korta
kraftfulla. bommar f°r riktigt tunga

rivningsapplikationer, rivning med hj2lp av
sprang®mnen, demonteringsrivningar med
hj2lp av avancerad h-ltagningsutrustning,
vattenbilning m m.

-Verktyg for rivning,
sortering $-S0m

-tervinning och
hydraulhammare,

betongsaxar, pulveriserare, sorteringsgripar,
hydrauliska frashuvuden, skrotsaxar och
mycket mera.

-Diamantverktyg och professionell
betongh-ltagningsutrustning for
borrning,  vdggs-gning,  vajers-gning,
rundah-lss-gning, djups-gning, s-gning
med handh-llna kapmaskiner, kedje- och
sticks-gning m m.

-Diamantverktyg i alla dess former for
s-gning, borrning, slipning, frasning och
polering av betong och en rad andra typer
av material.

och

-Teknologi omfattande maskiner

utrustningar for slipning och polering av
betong som exempelvis borttagning av
olika typer av bel2ggningar p- betonggoly,
slipning och polering av betonggolv upp
till en osuperpnishd som idag sl-r ut
traditionella golvbekl2dnader utifr-n alla
aspekter.

-Professionell utrustning fr hantering
av  byggdamm och betongslam p-
byggarbetsplatsen @r en viktigt del av
massan och ett omr-de d@r Sverige ligger
I-ngt fram i utveckling och t®nkande.

-Utrustning fOr -tervinning och hantering
av rivningsrester och skrot s-som mobila
-tervinningskrossar, ~siktar, krosskopor,
shredders m m samt hydrauliska verktyg
for sortering och klippning.

Massan omfattar ocks- all den typ av
kringutrustning som & relaterad till
n2mnda applikationsomr-den.

Larr™m

InfraCity ligger i Bredden strax intill
motorvdgen E4 mellan  Stockholm
City och Arlanda Vyygplats. InfraCity
inrymmer Infra Business Center vilket
omfattas av InfraM3ssan och en stor
konferensanl®ggning.  Den  inv@ndiga
massytan mater 3500 kvm och den
utvdndiga omkring 5000 kvm med
mOjlighet till utbyggnad med ytterligare
5000 kvm. Massan h-ller ©ppet torsdagen
den 9 september: 09.00-18.00 samt
fredagen den 10 september: 09.00-16.00.



B-stad 2r mer &n tennls

I"bj Lhcg™fd @A Ugdm “ucdkdc™m,
cd kdudq msdgdgm™ gliqgc B ds kkudqj,
sxF+ ch™ B "msudgjsxF nbg B~ rjhmdg
edq gUks™ Fmm¥ h RudghFd- Tmedq 1//7
n B rssd edgds™ Fds bhaj ™ 24 Bhkinmdg
Jgnmng u~q u 1/% u~q dwongs shkk
tsk™meds- Maq edqds™ fds Fgtme ™ cdr
0872 u~q n B rassmimfdm ~urdudgs
kiFgd umh c™ F nbg edqds™ Fdsr sknrns
Gg “ssuaw™ r-js + Bdm rajdos-

Efter pnanskrisen har fersaljningen tappat
n-got, men generellt satt har fPretaget f-tt
ett litet lyft i samband med ferst2rkning av
organisationen. Exporten g-r mestadels till
de nordiska I2nderna, men @ven till 12nder
s-som Ryssland, Baltikum och Polen. Hu-
vudkontoret @r bel?get i natursk®na B-stad
och har totalt 17 anst®llda varav 4 @r pla-
cerade p- fabriken i G®teborg som 2ven
fungerar som plial for G®teborgsregionen.
I tider d@r fOretag i branschen antingen I12ggs
ner eller k°ps upp av st°rre konkurrenter
satsar Midhage fram-t och med det olillad
fOretagets ferdelar kan man erbjuda korta
leveranstider och samtidigt vara mycket
lyherda fer kunders ©nskema.

R™ 1 “gadsd Bdc stkkudqj ~qd eqiim Ingd™
FOr att s2kra produktionen och garantera
korrekta produkter till sina kunder efterlever
fOretaget enligt 1SO-9001. Milj° @ n-got
som var och en numera b°r ta hansyn till
och givetvis g°r fPretaget allt for att efterleva
normerna enligt ISO-14001. Diamantverk-
tygen tillverkas delvis i egen fabrik i G°te-
borg samt av sin partner EHWA Diamond
som har sina fabriker i Korea. EHWA
Diamond @r varldens strsta tillverkare av
diamantverktyg for byggindustrin och fo-
retaget grundades 1975 och oms?2tter cirka
200 miljoner dollar. FPretaget tillverkar
diamantverktyg fOr cirka 200 kunder runt
om i v@rlden, men varje kund @ ensamma
om sitt unika verktyg.

Mx onrhshnmdghmFrsd jmnkhfh

Senaste produktsl®ppet @r Zenesis som
visat sig bli en stors@ljare och med testre-
sultat som givit utfall p- allt fr-n 35-90 mj
for s~gklingor. Trots att produkten @r 20%

dyrare 2n dvanligad diamantverktyg s@ljer
man mer och mer av denna produkt vilket
till och med har tagit feretagsledningen p-
s@ngen. Sedan ett par -r tillbaks har man
som h-ltagare blivit bekant med verktyg
med positionerade diamanter s-som t.ex.
Arix. Genom att positionera diamanterna
i ett regelbundet m®nster i segmentet kan
man f- ut det mesta m©jliga av verktyget.
Den nya teknologin som Zenesis anv@nder
sig av har tagit ytterligare ett steg fram-t och
ar nu marknadens mest avancerande positio-
neringsteknologi. Faktum @r att forskningen
runt Zenesis p-b©rjades redan under slutet
av 1990-talet och patentet godk2ndes 2001.
Man vill forst-s skydda sin produkt och tek-
nik, men d- teknik inte g-r att skydda kan
man endast f- patent p- utseende och de-
sign. I nuldget pnns Zenesis som s-gklingor
och borrkronor, men just nu arbetar man p-
att ta fram golvslipskivor med samma typ
av segment. |1 och med att man anpassar
positioneringen beroende p- sk&rmetod s-
kan man i princip anv@nda tekniken p- alla
olika h-ltagningsmetoder.

S,V ud+ dm rsnqraki~qd

En annan stors@ljare 2r diamantk®rnbor-
ren T-wave som har extrema egenskaper
b-de vad g@ller sk®rhastighet och livsi2ngd.
T-wave @r snabbsk®rande och har en unik
design med 10 mm h©ga segment. Nar
det g@ller mindre borrdimensioner och d-
framferallt frekenborr anv@nds T-wave i
st@llet for Zenesis d- det kr@vs minst 3 mm
segmentbredd fOr att kunna nyttja sig av
denna nya positioneringsteknologi. Sedan
tidigare saluf®r man @ven de egentillverkade
diamantk®rnborren CS som uthyrningsfere-
tagen uteslutande anv@nder sig av. CS @r ett
prisvert borr fOr ordin@r h-ltagning.

NgF~ mhr~shnmredqrsagjmim¥

Sedan drygt ett -r tillbaks har foretaget satsat
p- att frnya sitt sortiment i samband med
att Joakim Lindfors anst@lldes som produkt
och marknadsansvarig fOr h-ltagningsidan.
Jan Sj°holm (tidigare Hagby) samarbetar
t2tt med fOretaget och ansvarar for h-ltag-
ningskunderna i s°dra Sverige. | och med
att foretaget samarbetar med Jan Sj°holm
inneb?r detta @ven att maskinsortimentet
fr-n Braun som tidigare Hagby saluferde
numera pnns tillg2ngligt via Midhage.

cughf™ ognctjsdg

Sedan starten har man varit delvis inriktad
p- h-rdmetallklingor och slipmaterial, men
faktum 2@r att bortsett fr-n det klassiska
sortimentet av klingor och borr s@ljs 2ven
tigers-gblad, s-gkedjor, hyvelst-l och utrust-
ning f°r oms2ttning av diamantk®rnborr.
N-got som kanske @r obekant fr m-nga
ar att numera 2r fOretaget -terfors@ljare av
golvslipmaskiner fr-n tyska Schwamborn.
Det 2r p-litliga maskiner som @r °ppna for
alla faste och inte begr@nsade p- en viss
typ av faste. Sedan tidigare 2 man 2ven
-terfors@ljare av maskinprogrammet fr-n
Baier som &r mycket k&nda for sin sp-rfras.
En produkt som n3stan kommit i skuggan
av andra maskiner @r karnborrmaskinen
BDB835 som med sina 3000 watt och tre
vaxlar kan hantera allt fr-n T60-400 mm
karnborr. | tider d®r man efterlyser allt mer
yexibilitet blir produkter som bensindrivna
hydraulaggregat allt mer popul@ra vilket man
tagit fasta p- d- man numera @r -terfrsaljare
for danska Hycon. Hycon @r med sin enkla
design [atta att anvnda och innehaver h°g

prestanda.
0@SQW RIGFQDM
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Ehmk™mecr kdc ™ med shkkudgj “qd "u
ch™ B “msudgjsxF Kdu msn fgtmec ™ cdr
gdc™m 0826 ~“u K™ tgh @gsgtq Kdu~msn
nbg Uq cugBdc cds tkcrs™ mngchrj ™
edgds™fds hmn B aq mrbgdm- Edq ~ss
el qdc™ ol Bdgnl cdss™ “mghj ™ ed,
gds™F rn B Gudm smmr gdogdrdmsdq”s
h Rudghfd adrkds uh nrr gdks dmjdks
edq “ss Uj - dudg shkk GdkrimFengr nbg
adrd]j " edqds™ fds- R™ s nbg fingst dm
smudge ™ Fqdrsd uh Bdc Eimk™ merad,
sdm d'udq shkk Gdkrimfenqgr edq ~ss squiee™
UC O sghbj R"mc Bl "m-

FOretagets lokaler @r bel®gna drygt 2,5 mil
utanfer Helsingfors i ett omr-de som heter
Grenkulla. V&l framme efter en kortare taxi-
resa berattade fPretagets VD Patrick Sand-
man att man suttit i samma lokaler sedan
1980-talet. Lokalerna @r @ndam-isriktiga och
det m@rks att man satsat mycket p-~ milj® och
personalens v@lbepnnande. Med bullerskydd
och speciella rum fer bullrande maskiner
samt god ventilation kompletterat med
undertryck skapar en n@stintill klinisk ren
milj©. Utan tvekan @r det nog den leverant®r
och tillverkare med b2st arbetsmilj® som jag

stett p-.

taget sig in i betong och stenindustrin. 1978 foretaget till Oy Ekstrom for att d@refter
Shkkudgj ~s kOptes fretaget upp av Gustav Rosenlew  s2ljas vidare till de nuvarande del2garna som
anqq rdc™m vilket sedan resulterade i att foretaget expan-  ar Patrick Sandman, Mikael Widholm och
0827 derade kraftigt under 1980-talet. 1989 s-ldes  Martti Erkinheimo.

Faktum 2r att
det fOrsta bor-
ret tillverkades
redan 1938 och
fr-n b°rjan var
det prospekteringsborrning som man tillver-
kade verktyg -t. Under 1950-talet anlitades
utl®ndska s2ljare och p- 1970-talet gav fPre-

01 GhAHMEN



dande tlllverkare av

N B rassmim® ol 0/ Bhkinmdg dtgn

Den pnska delen av fPretaget oms?tter 6
miljoner euro och den totala oms@ttningen
inr2knat dotterbolagen i Norge, Sverige,
Danmark, Estland och Ryssland s- 2r
oms2ttningen totalt 10 miljoner euro som i
skrivande stund motsvarar cirka 105 miljo-
ner kronor. 35% av all tillverkning i Finland
g-r vidare p- export. N-got som @r viktigt
att po®ngtera @r att fors@ljningen mer eller
mindre endast best-r av diamantverktyg
d- man inte aktivt salufer n-gra maskiner.

Detta inneb@r att oms@ttningen p- cirka 105
miljoner kronor &r mycket stor fOr att vara
leverant®r i denna branschen. FPretaget ar
del@gare i norska Scandiamant A/S, danska
Diatool ApS, estl2ndska Diamondtool Oy,
samt ryska Art-Diamant. Givetvis & man
ensam 2gare till svenska Levanto som vi
tidigare publicera en artikel om (12 HiB-
Info 2008-2).

26 “mrsakkc™ h Gdkrimfengr
Feretaget har 37 anst®llda i Helsingfors

och har trots sin storlek [2tt att ta till sig
°nskem-l fr-n sina kunder och tillverkar
kundanpassade produkter. Man arbetar
med mycket sm- lager och tillverkar mer
eller mindre p- efterfr-gan vilket inneb@r
att det alltid @r de senaste produkterna och
tekniken som s@ljs. N@r det g@ller borrkro-
nor och s-~gklingor skickar man mestadels
segment till de olika plialerna fOr att I-ta de
bestyckas p- plats. Detta inneb®r snabbare
och billigare transporter vilket i slut?ndan
gynnar kunden. Sedan I2nge har 1SO9001
och 1SO14001 praglat verksamheten. jr
2002 blev fOretaget certiperat av Lloyd.
Feretagsledningen anser att detta 2r en vik-
tig aspekt d- det g@ller att tnka p- b-de de
som tillverkar verktygen och de som skall
anv@nda verktygen.

Dfdm engr jymhm¥

Egen forskning och produktutveckling har
lett till att man fOr snart ett -r sedan kunde
lansera en ny typ av diamantverktyg som
man valt att lansera under namnet Venom.
Jarmo Yhiher®l2 och Eero Sepp@na & man-
nen bakom produkten som tagits fram i eget

testlaboriatorie.
0@SQHJ RIGFQDM
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braxx

-pionj2rens anpassningsbara hegfrekvenssystem

Edgdmeq™ B FumFrghj dmsgdogdmda+ Uq
cds hc™F “kks uhgshF gqd “ss "moTrr
imudrsdghm® gm™ desdg cd adgnu rnli
smmr- Oudm anqq, nbg rirfedyds™Fdm
"mo rr g rim B rjmo qj udkh kmid
Bdc udgjr Bgdsdmr jq u+ ri ~ss
“eedqrudgjr Bgdsdm j™m tsedq r
nosh l “kst ts™m “ss edq B xbjds j~,
ohs™k atmcr too- Ldc cdss™ h rhjsdt
shkkg~mc ™~ gikkdg DCS DtgnchB ™ dss
o rr mcd ognctjsognfg™ -

Det 2r ett anpassningsbart produktsorti-
ment som ger full yexibilitet. Med hj2lp av
man©®verenheten dbraxx controlé som &r
tillverkad for motoreffekter mellan 20-32
kW, kan maskinf®raren sj2lv v@lja med vilken
motor s-gen skall utrustas. Kombinerat med
s~ghuvud, r2ls, klingskydd samt tillbeh©r @r
vaggs-gen komplett, max klingdiameter 2r
2000 mm.

J™m Gudm “mudmc” r edq vhgdriFmmF
Ferutom vaggs-~gfunktionen kan ocks-
braxx man©®verenhet anvndas for wires-g-
ning. Som wires-g WB6 med magasinskapa-
citet 6+2 m, som elektropneumatisk wires-g
WB12 med magasinskapacitet 12+4 m samt
aven som cirkul@rs-g CB350. D@rut®ver 2r
det dessutom m©jligt att anv@nda man©°-

Snabbare och

Cdmmx™ ch™ B “msgkimF™m eqim Sxgnknst
CBT))) E " rsbts 3imO+ rjug rm aast
etm¥dg q edq j omim¥ “u rsik nbg
g q dm kim¥ khurkamfc- Sxqnkhsr
mx~ ch™ B "msjkm¥™ CBT))) EB 3hmO
etmTdq gedqsngqad gadsmim¥ “u ad,
snmf+ m~stqrsdm+ rsik nbg ~aq rhu”
1 “sdgh~k- JkmF " mr jnmrsgqjshnm Fdg
bitj jdgmimFnbgq™j~ rmhss Bdcsm™
rmhssxsng nbg cdm smmr shkkFamFhF h
ch™ Bdsdq eqiim 004 shkk 12/ B B -
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verenheten fOr att k®ra deras hydrauliska
vaggs-gar. Detta visar 2nnu en g-ng att
braxx-programmet ger maximal yexibilitet
i maskinutnyttjandet. Komplexa och I-ngva-
riga liksom korta och enkla objekt slutfers
p- ett exakt och s2kert s@tt. FOr att ge ytter-
ligare mOjligheter s- erbjuder fCretaget @ven
anpassade verktyg. Duramant (nyutvecklade
diamantsegment) ger verktygen I2ngre livs-
[2ngd och h©gre sk@rhastighet genom en ny
kemisk bindning och speciellt behandlade
diamanter. FPretaget Pmnar vidare 2ven ga-
ranti som de valt att kalla 6precision tension
guaranteed med perfekt fersp@nda klingor
som ger exakta skarsnitt.

Ragrjhks uhc rsng™ naidjs

Ferdelarna med kombinationen braxx och
Duramant visar sig s@rskilt vid stora objekt,
men @ven vid mindre, men komplicerade
objekt. P~ den nybyggda akutmottagningen
p- sjukhuset i Namburg, visade v2ggs-gen
sb200 typhoon sina kvaliteter. Gerd Beyer
GmbH & Co KG ( Laucha, Tyskland ) kund
hos maskinleverant®ren, hade f-tt detta
s-g- och borrobjekt. Efter det att golvet
yytspacklats visade det sig att rumsh®jden
vid den tv@rg-ende betongbalken var 100
mm fOr |-g. D~ byggledningen ej ville att

s@krare i1 fyra

Segmenten har ett optimerat bindnings-
system och inneh-ller diamanter av hegsta
kvalitet. Klingan tillverkas med hj2lp av
Tyrolits patenterade HDSE-teknologi (High
Density Sintered) och s.k. short tootho-tek-
nologi, vilket medfer maximerad s2kerhet
mot segmentssi®pp. Turbosegmenten ger
diamantklingan TYROLIT DCU*** FC

4inl en excep-
tionellt h©g Q—,
avverkning och \Mr
sparar d2rmed "
mycket tid. f
Den ©kad seg-
mentsh©jden
(upp till 122mm
inklusive den
neutrala zo-
nen) ferl@nger dessutom klingans livsi2ngd
och ferb2ttrar kostnadseffektiviteten.

Litj jdgmim® nbg dss g~ s rmhss

FOr att s@kerst@lla att bladet inte spricker
vid h-rd belastning, har stambladet grad-
fria droppformade perforeringar. Maximal

undertaket skulle 2ndras s~ beslutades det att
betongbalken skulle minskas med 100 mm
p- hOjden. Gerd Beyers uppdrag var allts-
att s-ga bort 100 mm fr-n betongbalkens
undersida i tre horisontella snitt. M-tten p-
betongbalken var 300 mm djup samt 2800
mm I-ng. Som alltid i forarmerade balkar,
var det v@l armerat med tv- st. 2ngsg-ende
armeringsj2rn med 118 mm p- b-dasidorna
samt vertikala armeringsj2rn med 116 mm
indelat i 50 mm avst-nd.

Rjugg rshfgds oli 1,57 b.r

FOr detta objekt valdes sb200 typhoon, den
6émindre6 vaggs-gen, med 20 kW motor
och en sk@rhastighet p-~ 2-60 m/s. Fer
att uppn- den optimala sk®rhastigheten
rekommenderade anv®ndningsteknikern
det nyutvecklade Durmant-segmentet,
s~gklingan som anv&ndes var 800 mm med
snabbsk®rande segment typ WS15. Det var
en utmaning att montera fastena till r2lsen,
fastena kunde endast monteras p-~ h°ger och
venster sida om passagen. Vid kopplingen
mellan de b-da r2lsen p- 2,30 moch 1,30 m
gick det att fasta en vinkel mot underkant
betongbalk. Jobbet var klart p- 20 minuters
S-\gtld

0@SQHJ RIGFQDM

olika m aterial

stabilitet tillhandah-lls genom att alla
stamblad @r tillverkade av h@rdat st-l. Detta
tillsammans med laserskurna kylsp-r och
spanningsoptimering av stambladen ger en
enkel och precis kapning med mycket pna
snittytor. Klingan pnns tillg@nglig fr.om.

h®sten 20009.
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Ggctanj sA tl >
Edgdmimfdm g~q ok™sr stk b™- 64 qd,
r mcd stk A~t B~ nbg cds Gq ledqrs
stk ju~gm--- rnl FUkdg- LUrrgdr™m
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Vilka faktorer avg®r val av
diam antverktygsleverant®r?

Guks™ fmhmFrag mrbgdm Ggdm B xbjds
rodbhdkk ag mrbg ci Exbjds “u dss
eduds™ Freq™ B FUmT ak-"- adgng ol qUss
I " rjhmu~k nbg quss u~kc ~gadsr Bd,
snc- Fdmdgdkks rafdg rs”shrshjdm ~ss
gqtms 4,0/ “u dss guks™ FmmFredqd,
s Fr nBrdssmim¥ Ensru™q g mjdo
“uch™ B msudgjsxf-

Vi har pratat med ett stort antal medlems-
fretag inom HiB fOr att f~ deras syn p- vad
som avger valet av diamantverktygsleveran-
tor. Inte ov@ntat @r det frst och framst h°g
kvalit®d som @r den viktigaste faktorn. Den
faktor som vager in minst i valet av leveran-
tor @ form-gan att producera specialverktyg
med kort varsel.

Snookhrs™m dudg uhshf ™ rsd e jsngdg
Nedan fOljer de svarsalternativ som de ut-
valda medlemsferetagen kunde v@lja mellan.
De fOretag som valdes ut var allt fr-n sm-
foretag till stora fOretag samt landsortsfe-
retag och storstadsfOretag. Detta for att f-
stor spridning p- feretagen. D2rmed anser vi
att denna ferh-llandevis enkla unders®kning
mycket v@| speglar den bild som troligtvis

g@ller fr hela Sverige.

1. HOg kvalit®

2. Snabb leverans

3. Support

4. Pris

5. M9jligheten till k-lager

6. Fermngan leverera specialverktyg

I "mmd ol JtmF Bnmbgdsd rafdg---
For att f- en bild ©ver hur resonemanget
kan |-ta s~ pratade vi lite mer med en
h-ltagare i J°nk®ping. -Svensktillverkade
verktyg @r hOgprioriterat och jag anser att
kap/skarferm-gan p- verktygen @r det
absolut viktigaste n@r jag v@jer leverant®r,
Har jag tid p~ mig att best@lla blir det den
som kan leverera det snabbaste verktyget i
kombination med [@ngsta livsi2ngden som
avger. Men om det @r panik s- blir det ju den
som 2r snabbast p- att leverera som ligger
n@rmst till hands avslutar Jan M-nsson p-
King Concrete i J°nk®ping.
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ProblemI®sning i
samband med borrning

Hr Ba mc Bdc anggmim® j°m B ™m
rnll giks™F qd qij~ ts edqg BOmF™
ognakd I nbg cds u™mkif~ rsd ag mn¥
~ss udgjsxFds gdks dmjdks hmsd rjuq
rnl edqudms™s- Cds smmr dm gdk cdk
rjuk dikdg ngr=jdg shkk cdss™ nbg uh
ma B mdg cugedq guq cd u”mkhF~ rsd
ngr- jdgm™-

Materialet du borrar i @r for h-rt for ditt
val av segment och om du har m@jlighet till
att byta till ett mjukare segment g°r du s-,
i annat fall kan man prova att knipa av ett
par segment. Genom att knipa av ett par
segment f-r man ett ©kat tryck p- de seg-
ment som @r kvar vilket d- brukar inneb@ra
att verktyget skar b2ttre.

Rkd™ rdf B dms

Segmentet kan ha oglasatso dvs. 2r diaman-
terna har blivit sI®. Kan bero p- att materia-
let man borrar avger mycket litet borrkacks
vilket g©r att nya diamanter inte slits fram.
Samma problem kan uppkomma om man
anvander fOr mycket kylvatten.

Quss gns~shinmrg” rshfgds
Vid st®rre borrdimensioner 2r det viktigt att

ha ratt rotationshastighet dvs. varvtal. For
h©g rotationshastighet p-verkar skarform--
gan drastiskt varfer du snabbt ser en skillnad
om du s2nker rotationshastigheten.

Rsngs rodkqt B h Fdicdgm™

Om matarhuset har for stort spelrum i
sl2dens gejder ©verfors kraft fr-n borrets
segment till att i st®llet skaka borret i sidled.
Justera sl2den for att minska spelrummet!

CukhiFse rsrss

Om borrmaskinen @r d-ligt fastsatt f-r inte
borrets segment full kraft och i st@llet kom-
mer kraft att [Aggas p- att fryytta borrpela-
ren fram och tillbaks. Sp#nn maskinen!

Edq jkdm angg B nsng

For klen borrmotor och d2rmed for |-g
motoreffekt ger d-lig sk&rform-ga. St°rre
motoreffekt till st°rre borrdimensioner och
till mindre borrdimensioner g-r det bra med

strre varvtal.
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Golvslipsmaskiner
med h°eg prestanda

Cq~ I ~shrjs edgadssq™c xsadg mc,
kmFrqdrtks s nbg Bhmrj cd jnrsm™,
cdg Cdsu™qqdrtks™sds mag jhmdrhrjs
a rdg cd dmsqdogdmdadm @rsdk adq,
i“cd "mudame” Gtrpu gm r B rjhmdg
edq Fnkurkhomm®- Gtrpu gm™ dgaidct
@rsdk *@cu”mbd Rodbh™khrs Dmfhmdd,
ghmT Ksc(+ dm Fnkurkho edq ~ss edgadssq™
rktsqdrtks~sds nbg ~gadsrshcdm ol
34-/// ju cq shdsdg rsng Fnkuxs™
ol dm “u cds Bdrs oqdrshfdexkkc™
jorimns L™b™t-

I ett land d@ anv&ndningen av billig ar-
betskraft anses vara stOrsta sk@let till att
h-lla kostnaderna nere gavs Husgvarna 2nd-
mOjligheten att visa hur man kan investera i
hogeffektiva maskiner och -stadkomma en
Overl@gset battre slutresultat. LOsningen |-g
i att anv@nda Husqvarnas PG 680 och DC
5500 stoftavskiljning system i projektet.

Dgr~ssd g mcgikm™ B~ rjhmdq

Kunden beh®vde ta bort en v@ lagd po-
lyuretanbel®ggning och ferbereda ytan for
att [3gga ett nytt golvbel2ggningsmaterial.
I b°rjan, anv@ndes mycket arbetskraft och
handh-llna slipmaskiner och de kunde
bara uppn- en avverkning p~ 200 mj per
dag. De forsCkte @ven med att prova an-
dra maskiner for ytbehandling, men kom
inte ens i n@rheten av den n°dv®ndiga
avverkningen eller resultat for att slutfera
projektet i tid. Men genom att k®pa en PG
680 kunde de minska sin arbetsstyrka samt
n- den n°dvandiga niv-n, forklarar Chris
Van der Veen, Asia Pacipc produktchef p-
Husqvarna. Projektet genomf©rdes d?r tra-
ditionella belggningar utsatts for friktioner
och vibrationer. Med den metod f°r golv-
slipning som Husqgvarna erbj°d gavs Astel
mOjlighet att f- ett bra slutresultat samt att
arbetet kunde slutf®ras inom ©nskad tidspe-
riod. -Vi var mycket n®jda med slutresultatet
som PG680 -stadkom och att den framf°-
rallt var s- effektiv. Husqvarnas tekniska
r-dgivning och service har ocks- varit ©ver
all forv@ntan , s2ger David Bowden-Brown,
Astel verkst®llande direkt®r. Med funktionen
"Dual Drive Technology" kan man slipa p-
oj®mna ytor samt kunna slipa mycket ag-
gressivt. J@mnare golv som resulterar i
mindre fyllning av golvbel2ggningsmaterial.
Astels investering i PGs olika ferbe-
handlingsmaskiner och diamantverktyg
tillsammans i samarbete med Husqgvarnas
specialiserad st°dpersonal, har gett dem en
konkurrensferdel och ferm-ga att produ-
cera betydande avkastning i en mycket sndv

och prismedveten marknad.
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